YATO O

YT-829861

PL LAMELOWNICA - PRZYSTAWKA DO SZLIFIERKI KATOWEJ
EN BISCUIT JOINTER - ANGLE GRINDER ATTACHMENT

DE LAMELLENFRASE FUR WINKELSCHLEIFMASCHINE

RU JTAMENbHBIV ®PE3EP AN1S1 YIUM

UA ®PE3EP TAMENIbHUN [N1S1 KYTOBOI WAIOMALIMHA

LT LAMELIY FREZAVIMO STAKLES - KAMPINIO SLIFUOKLIO PRIEDAS
LV SAVIENOJUMA FREZE - ADAPTERIS LENKA SLIPMASINAI

CZ LAMELOVACI FREZKA - NASTAVEC PRO UHLOVOU BRUSKU

SK LAMELOVACIA FREZKA - NADSTAVEC NA UHLOVU BRUSKU

HU LAMELLAZO - ADAPTER SAROKCSISZOLOHOZ

RO MASINA PT. IMBINARI LEMN - ACCESORIU POLIZOR UNGHIULAR

ES ENGALLETADORA-ACCESORIO PARA AMOLADORA ANGULAR

FR FRAISEUSE A LAMELLES - ACCESSOIRE POUR MEULEUSE D»ANGLE
IT  BISCOTTATRICE - ACCESSORIO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE
NL BISCUITFREES OPZETSTUK VOOR HAAKSE SLIJPER

GR ®PEZOKABIAIEPA - ESAPTHMA FQNIAKO'Y TPIBE10Y

BG HYT-®PE3A - [IPUCTABKA 3A bITIOWANA®

PT ENTALHADORA - ACESSORIO PARA REBARBADORA ANGULAR

HR GLODALICA ZA UTORE - NASTAVAK ZA KUTNU BRUSILICU

AR Ay jilal ke — il g1 s

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

PL

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Przystawka lamelownica do szlifierki katowej umozliwia frezowanie gniazd pod lamelki
w drewnie. Szybko przeksztalca szlifierke w frezarke do precyzyjnych potaczen, ofe-
rujgc regulacje gtebokosci i kata ciecia. Przystawka jest kompatybilna ze szlifierkami
YATO YT-821014, YT-821017, YT-821023, YT-821024, wyposazonymi w gwint wrze-
ciona M14 oraz tarczg o $rednicy 125 mm. Wyposazona jest w tarcze do potgczen
lamelowych o wymiarach 100x4x22 mm. Maksymalna gtebokos¢ frezowania wynosi
20 mm.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Tarcze tnace musza by¢ przystosowane do predkosci co najmniej rownej predkosci
znamionowej narzedzia. Uzywanie tarcz o zbyt niskiej predkosci moze doprowadzi¢
do ich rozerwania i obrazen. Zawsze stosowac $rodki ochrony osobistej, w tym gogle,
odziez, ochrong drég oddechowych i rekawice, w celu zabezpieczenia operatora przed
odtamkami i przypadkowym kontaktem z ostrzem. Elektronarzedzie nalezy trzymac
wylgcznie za izolowane uchwyty, aby unikng¢ porazenia pradem w przypadku prze-
cigcia przewodu. Stosowa¢ wytacznie tarcze przeznaczone do tego modelu. Nie uzy-
wac narzedzia z zablokowang tarczg ani bez prawidfowo zamocowanej ostony. Przed
rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze tarcza porusza sig plynnie i nie ma uszkodzen.
Peknigte lub zuzyte tarcze nalezy natychmiast wymienic. Przy montazu sprawdzi¢ do-
pasowanie kotnierza mocujacego do otworu tarczy. Przed cigciem usuna¢ z obrabia-
nych elementéw gwozdzie i inne ciata obce. Elementy robocze ustawia¢ na stabilnym
blacie i pewnie mocowac za pomocg zaciskow lub imadta. Narzedzie trzyma¢ obiema
rekami, utrzymujac rece i ciato z dala od obszaru cigcia. Przed rozpoczeciem ciecia
uruchomi¢ narzedzie na chwilg, kierujac tarcze w bezpiecznym kierunku i sprawdzic,
czy nie wystepujg drgania wskazujgce na niewtasciwy montaz. Nie siega¢ pod obra-
biany element, gdy tarcza sig obraca, i nie pozostawia¢ wigczonego narzedzia bez
nadzoru. Przed regulacjg lub wymiang tarczy zawsze wylgcza¢ i odiacza¢ narzedzie
od zasilania. Unika¢ kontaktu z pytem i materiatami mogacymi zawiera¢ substancje
szkodliwe, stosujac sie do zalecen producenta. Nie uzywac tepych ani uszkodzonych
tarcz oraz narzedzia z uszkodzonymi elementami thgcymi.

OBSLUGA PRODUKTU

Ostrzezenie! Zawsze nalezy upewni¢ sig, ze szlifierka jest odiaczona od zasilania
przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy przystawce.

Ostrzezenie! Nalezy uzywa¢ wylgcznie szlifierek katowych o predkosci obrotowej bez
obcigzenia mniejszej niz 11000 obr./min.

Montaz przystawki do szlifierki katowej

Nacisnac blokade wrzeciona. Wkreci¢ watek taczacy w gtéwne wrzeciono szlifierki
katowej (1). Dokreci¢ watek taczacy przy uzyciu klucza 19. Zamocowac uchwyt facza-
cy dokrecajac $rube mocujacg (I1), dobierajac odpowiedni klucz. Dla $ruby M10 uzy¢
klucza 17, dla $ruby M8 - klucza 13. Zamocowa¢ uchwyt faczacy, jak pokazano na
ilustracii (1l), dokrecajac $rube mocujaca, za pomocg klucza 10.

Montaz Tarczy

Poluzowac $rube ostony tarczy przy uzyciu klucza imbusowego i zdjgc ostone (IV). Po-
luzowac¢ kotnierz mocujgcy tarcze (V). Wymienic tarcze na nowg (V1). Kierunek strzatki
na tarczy musi by¢ zgodny z oznaczeniem na obudowie. Zamocowa¢ z powrotem
kotnierz, dokrecajac go kluczem. Kotnierz musi by¢ doktadnie dokrecony (VII).
Zalozy¢é ostone i mocno dokrecié nakretke mocujaca (VIII).

Regulacja Kata Przymiaru

Poluzowa¢ pokretto blokady regulacii kata (IX). Ustawi¢ przymiar pod zadanym katem.
Ponownie dokrecic¢ pokretto blokady kata.

Regulacja Wysokosci Przymiaru

Poluzowa¢ pokretto blokady regulacji wysokosci (X). Ustawi¢ prowadnice wysokosci
na zadanym poziomie, dopasowujac ptaszczyzng wskaznika wysokosci do odpowied-
niej wartosci na skali (XI). Dokreci¢ pokretto blokady regulacji wysokosci.

Regulacja Gigbokosci Cigcia

Poluzowa¢ pokretto blokady regulacji gtebokosci (XII). Ustawié gteboko$¢ zgodnie z
wymaganiami, wyréwnujac przednig krawedz ogranicznika z odpowiednig wartoscig
na skali.

Praca przystawka

Podczas pracy narzedzie nalezy prowadzi¢ zgodnie z ilustracjami (XIII). Przykiadac je
do obrabianego elementu, nastepnie delikatnie dosuna¢, aby wykona¢ naciecie. Po
zakonczeniu frezowania odsuna¢ narzedzie i odtgczy¢ od zasilania.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu cigcia zdemontowac szlifierke z przystawki. Wszystkie elementy
przystawki oczysci¢ z zabrudzen powstalych w trakcie pracy, za pomocg migkkiego
pedzla lub strumienia sprezonego powietrza o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa.
Przystawke przechowywa¢ w miejscu z dobra wentylacja, chronigcym przed bezpo-
$rednim dostepem promieni stonecznych. Miejsce przechowywania nie powinno by¢
dostepne dla 0sob postronnych, zwlaszcza dzieci.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

lamella cutter attachment for angle grinders allows you to mill slots for lamellas in
wood. It quickly transforms the grinder into a router for precise joints, offering adju-
stable cutting depth and angle. The attachment is compatible with YATO YT-821014,
YT-821017, YT-821023, and YT-821024 grinders equipped with an M14 spindle thread
and a 125 mm disc. It comes with a 100 x 4 x 22 mm disc for lamella joints . The
maximum milling depth is 20 mm.

SAFETY RECOMMENDATIONS

Cutting discs must be rated for a speed at least equal to the rated speed of the tool.
Using discs at too low a speed can cause them to shatter and cause injury. Always
wear personal protective equipment, including safety goggles, clothing, respiratory
protection, and gloves, to protect the operator from flying debris and accidental contact
with the blade. Hold the power tool only by insulated grips to avoid electric shock if
the cord is cut. Use only discs designed for this model. Do not operate the tool with a
jammed disc or without a properly fitted guard. Before operation, ensure the disc runs
smoothly and is not damaged. Replace cracked or worn discs immediately. During
assembly, check the fit of the mounting flange in the disc bore. Before cutting, remove
nails and other foreign objects from the workpiece. Place the workpiece on a stable
surface and securely clamp it with a vice or other clamp. Hold the tool with both hands,
keeping your hands and body away from the cutting area. Before starting a cut, run
the tool momentarily, pointing the blade in a safe direction, and check for vibrations
that indicate improper mounting. Do not reach under the workpiece while the blade is
rotating, and do not leave the tool running unattended. Always turn off and unplug the
tool before adjusting or replacing the blade. Avoid contact with dust and materials that
may contain harmful substances, following the manufacturer’s recommendations. Do
not use dull or damaged blades or tools with damaged cutting elements.

PRODUCT SERVICE

Warning! Always ensure the sander is unplugged before carrying out any work on
the attachment.

Warning! Only use angle grinders with a no-load speed of less than 11,000 rpm .
Installing the attachment to the angle grinder

Press the spindle lock. Screw the connecting shaft into the main spindle of the angle
grinder (1). Tighten the connecting shaft using a size 19 wrench. Secure the connecting
handle by tightening the mounting screw (11) using the appropriate wrench. For the
M10 screw, use a size 17 wrench, for the M8 screw - a size 13 wrench. Secure the
connecting handle as shown in illustration (IIl) by tightening the mounting screw using
a size 10 wrench.

Shield Assembly

Loosen the blade guard screw using an Allen key and remove the guard (IV). Loosen
the blade mounting flange (V). Replace the blade with a new one (VI). The direction of
the arrow on the blade must match the marking on the housing. Reinstall the flange by
tightening it with a wrench. The flange must be securely tightened (VII).

Replace the cover and tighten the mounting nut (VIIl) securely.

Adjusting the Angle of the Gauge

Loosen the angle adjustment locking knob (IX). Set the gauge to the desired angle.
Retighten the angle locking knob.

Height Adjustment Gauge

Loosen the height adjustment locking knob (X). Set the height guide to the desired
level by aligning the height indicator plane with the appropriate value on the scale (XI).
Tighten the height adjustment locking knob.

Cutting Depth Adjustment

Loosen the depth adjustment locking knob (XII). Set the depth as required by aligning
the front edge of the stop with the appropriate value on the scale.

Working with an attachment

When working, guide the tool as shown in illustration (XIIl). Place it against the wor-
kpiece, then gently push it forward to make the cut. After milling, remove the tool and
disconnect it from the power supply.

Maintenance and storage
After cutting, remove the grinder from the attachment. Clean all attachment compo-
nents of any dirt accumulated during operation using a soft brush or compressed air at
a pressure of no more than 0.3 MPa . Store the attachment in a well-ventilated area,
protected from direct sunlight. The storage location should be out of reach of unautho-
rized persons, especially children.
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PRODUKTMERKMALE

Lamellenfréser -Aufsatz fiir Winkelschleifer knnen Sie Schlitze fiir Lamellen in Holz fré-
sen. Er verwandelt den Winkelschleifer im Handumdrehen in eine Oberfrase fiir prazise
Verbindungen und bietet einstellbare Schnitttiefe und -winkel. Der Aufsatz ist kompatibel
mit den YATO-Winkelschleifern YT-821014, YT-821017, YT-821023 und YT-821024 mit
M14-Spindelgewinde und 125-mm-Scheibe. Im Lieferumfang ist eine 100 x 4 x 22 mm gro-
Re Scheibe fiir Lamellenverbindungen enthalten . Die maximale Fréstiefe betrégt 20 mm.

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN

Trennscheiben miissen fiir eine Drehzahl ausgelegt sein, die mindestens der Nenndreh-
zahl des Werkzeugs entspricht. Bei zu geringer Drehzahl kénnen die Scheiben zersplit-
tern und Verletzungen verursachen. Tragen Sie stets persénliche Schutzausriistung wie
Schutzbrille, Schutzkleidung, Atemschutz und Handschuhe, um den Bediener vor umher-
fliegenden Teilen und versehentlichem Kontakt mit dem Ségeblatt zu schiitzen. Halten Sie
das Elektrowerkzeug nur an den isolierten Griffen, um einen Stromschlag bei Kabeldurch-
trennung zu vermeiden. Verwenden Sie nur fiir dieses Modell vorgesehene Scheiben.
Betreiben Sie das Werkzeug nicht mit einer verklemmten Scheibe oder ohne ordnungs-
gemaR montierte Schutzhaube. Stellen Sie vor dem Betrieb sicher, dass die Scheibe rei-
bungslos l&uft und unbeschédigt ist. Ersetzen Sie gerissene oder verschlissene Scheiben
umgehend. Uberpriifen Sie bei der Montage den Sitz des Befestigungsflansches in der
Scheibenbohrung. Entfernen Sie vor dem Schneiden Nagel und andere Fremdkorper vom
Werkstiick. Legen Sie das Werksttick auf eine stabile Unterlage und spannen Sie es mit
einem Schraubstock oder einer anderen Klemme fest. Halten Sie das Werkzeug mit bei-
den Hénden fest und halten Sie Hande und Kdrper vom Schneidbereich fern. Lassen Sie
das Werkzeug vor dem Schneiden kurz laufen, richten Sie das Ségeblatt in eine sichere
Richtung und achten Sie auf Vibrationen, die auf eine unsachgemaRe Montage hinweisen.
Greifen Sie nicht unter das Werkstiick, wahrend sich das Sageblatt dreht, und lassen Sie
das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie das Werkzeug immer aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das Sageblatt einstellen oder austauschen. Vermei-
den Sie den Kontakt mit Staub und mdglicherweise schadlichen Materialien und beachten
Sie die Empfehlungen des Herstellers. Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Ségeblatter oder Werkzeuge mit beschadigten Schneidelementen.

PRODUKTSERVICE

Achtung! Stellen Sie immer sicher, dass der Schleifer vom Stromnetz getrennt ist, be-
vor Sie Arbeiten am Aufsatz durchfiihren.

Achtung! Verwenden Sie nur Winkelschleifer mit einer Leerlaufdrehzahl von weniger
als 11.000 U/min .

Montage des Auf am Winkelschleif

Driicken Sie die Spindelarretierung. Schrauben Sie die Verbindungswelle in die Haupt-
spindel des Winkelschleifers (I). Ziehen Sie die Verbindungswelle mit einem 19er-
Schliissel fest. Sichern Sie den Verbindungsgriff, indem Sie die Befestigungsschraube
(I1) mit dem passenden Schlissel festziehen. Verwenden Sie fiir die M10-Schraube
einen 17er-Schliissel, fiir die M8-Schraube einen 13er-Schliissel. Sichern Sie den Ver-
bindungsgriff wie in Abbildung (1ll) gezeigt, indem Sie die Befestigungsschraube mit
einem 10er-Schliissel festziehen.

Schildbaugruppe

Losen Sie die Schraube des Ségeblattschutzes mit einem Inbusschliissel und ent-
fernen Sie den Schutz (IV). Lésen Sie den Sageblattbefestigungsflansch (V). Ersetzen
Sie das Séageblatt durch ein neues (VI). Die Pfeilrichtung auf dem Ségeblatt muss
mit der Markierung auf dem Geh&use tbereinstimmen. Montieren Sie den Flansch
wieder, indem Sie ihn mit einem Schraubenschlissel festziehen. Der Flansch muss
fest angezogen sein (VII).

Setzen Sie die Abdeckung wieder auf und ziehen Sie die Befestigungsmutter (VIlI) fest an.
Einstellen des Winkels des Messgerats

Losen Sie den Feststellknopf fiir die Winkeleinstellung (IX). Stellen Sie die Lehre auf
den gewiinschten Winkel ein. Ziehen Sie den Feststellknopf wieder fest.
Hoheneinstelllehre

Lésen Sie den Feststellknopf fiir die Hohenverstellung (X). Stellen Sie die Hohenfiih-
rung auf die gewiinschte Hohe ein, indem Sie die Ebene der Hohenanzeige mit dem
entsprechenden Wert auf der Skala (XI) ausrichten. Ziehen Sie den Feststellknopf fiir
die Hohenverstellung fest.

Schnitttiefeneinstellung

Lésen Sie den Feststellknopf fiir die Tiefeneinstellung (XII). Stellen Sie die gewlinschte
Tiefe ein, indem Sie die Vorderkante des Anschlags mit dem entsprechenden Wert auf
der Skala ausrichten.

Arbeiten mit einem Anhang

Fiihren Sie das Werkzeug beim Arbeiten wie in Abbildung (XIll) gezeigt. Setzen Sie
es am Werkstiick an und driicken Sie es dann leicht nach vorne, um den Schnitt aus-
zufiihren. Nach dem Frasen entfernen Sie das Werkzeug und trennen es von der
Stromversorgung.

Wartung und Lagerung

Nach dem Schneiden den Schleifer vom Aufsatz abnehmen. Alle Aufsatzteile mit einer
weichen Birste oder Druckluft (max. 0,3 MPa) von Schmutz befreien . Den Aufsatz an
einem gut beliifteten Ort und vor direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt aufbewahren.
Der Aufbewahrungsort sollte fiir Unbefugte, insbesondere Kinder, unzuganglich sein.
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XAPAKTEPUCTWUKW NPOAYKTA

Hacagka anst namenbHoi dpessl Anst YroBbIX WNMAOBaNbHbIX MALLMH NO3BOASET
(hpe3epoBaTb Nasbl Noa nameny B ApeBecuHe. OHa BbiCTpo npespaluaer Wwnndo-
BanbHYI0 MalLMHY B (hpesep ANs TOYHbIX COEAVHEHNH, NO3BONSS PErynupoBaTh y-
6uHy 1 yron pesa. Hacagka covectma ¢ WwnudosanbHbiMi MalumHamn YATO YT-
821014, YT-821017, YT-821023 v YT-821024, OCHaLLEHHBIMY LINMHAENbHON Pe3bio
M14 n guckom anametpom 125 Mm. B komnnexT nocTasky BXoauT Anck pasvepom 100
X4 X 22 MM Anst namenbHbIX coeavHeHui . MakcumanbHas rybuHa hpesepoBanus
coctasnaet 20 Mm.

PEKOMEH[ALIUM MO BE3OMACHOCTH

Pexyluve Anckv AOMKHbI GbiTb paccuMTaHbl Ha CKOPOCTb, MO KpavHel Mepe, paBHyto
HOMMHaIbHOM CKOPOCTM MHCTPYMeHTa. Wcnonb3osake ANCKOB Ha CIIMLLKOM HI3KOV
CKOPOCTM MOXET NPUBECTY K UX pa3pyLLEHUio v TpasMe. Beeraa Hagesaiite cpepcTsa
VHOVBUAYarbHOM 3alTLl, BKMIOYas 3alUMTHbIE OYKM, OAEXAY, CPEACTBA 3alThl
OpraHoB AblXaHUs v MepyaTky, YToBbl 3alLMTUTL OnepaTopa OT pa3neTatoLLxes o6-
TIOMKOB ¥ CTly4aiiHOro KOHTaKTa C fie3sueM. [lepiuTe 3neKTPOUHCTPYMEHT TOMbko 3a
130MMPOBAHHbIE PyukH, 4TOBbI M3BEXaTh NOPaKEHHs AMEKTPUIECKUM TOKOM B Cry4ae
nepepesaxys WHypa. Vcronb3yiite TONMbKO ANCKM, MpeAHa3HaueHHble Ans 3Toit Mo-
aenn. He paBoralite ¢ MHCTPYMEHTOM C 3aKMMHUBLUAM AUCKOM Uk Ge3 npaBUmbHO
YCTaHOBEHHOTO 3aLLUTHOTO KOXyXa. Ieper paGoToil yBeauTeCk, YTo AMCK BpaLLaeTcs
NNaBHO ¥ He NOBpPExXAeH. HEMeANIEeHHO 3aMeHUTe TPECHYBLUME WU U3HOLIEHHbIE AW-
cku. Bo Bpems coopky nposepbTe N0CaaKy MOHTaXHOMO (aHLia B OTBEPCTUY aucka.
Mepen peskoit yranwTe r03ay v Apyrvie NOCTOPOHHYE MPEAMETHI C 3aroTosky. Mome-
CTUTE 3ar0TOBKY Ha YCTOMBYI0 NOBEPXHOCTb U HAAEKHO 3aKPENUTE ee TUCKaMU1 U
APYTVIM 3aXUMOM. [lepuTe MHCTPYMEHT 0BEUMYU pykamu, He Zonyckas nonagaHmus
PYK 1 Tena B 30Hy pe3ku. Mepen Havanom pesky BKIIOYMTE MHCTPYMEHT Ha KOPOTKOe
BPEMS, HanpaeyB Ne3Bie B 6e30NaCHOM HanpaBreHUM, 1 NPoBepLTe Hanuune Bubpa-
LiViA, yKa3bIBaOLLMX Ha HEMPABWIHYHO YCTAHOBKY. He MoAHOCUTE PyKu MOA 3aroTOBKY
BO BPeMSs BpalLeHUs Ne3BUs U He OCTaBnsiiTe paboTatoLLnit MHCTPYMEHT Ge3 npu-
cmoTpa. Mepes PerymmMpoBKOV MM 3aMEHOI NE3BIS BCETAA BBIKMIOHANTE UHCTPYMEHT
1 OTKMiouaitTe ero oT ceTu. /3GeraiiTe KOHTaKTa C MbiNbo 1 MaTepuanamm, KoTopble
MOTYT COepXaTb BpeHble BELECTBa, CrIefysi PeKOMeHAaLMsM npoussogvTens. He
UCTIONb3YWTe TYMble WK MOBPEXAEHHbIE NIE3BUS, a Taloke UHCTPYMEHTHI C NOBPEXAEH-
HbIMIA PEXYLLUMY 3NEMEHTaMM.

CEPBMC NPOAYKLUK

Brumarme! Mepen BbinonHernem miobbix pabot ¢ Hacazkoi obsi3aTensHo ybeauTecs,
470 WNMOBaNbHAA MaLLKHA OTKMKYEHa OT CETH.

BHumanue! Vicnonbayitte Tonbko yrnosble WwnndosanbHble MallHbl CO CKOPOCTHIO
BpaLLeHus Ha xonocTom xofy mexee 11 000 o6/muH .

YcTaHoBKa Hacaziku Ha YrmoByHo WNUOBanbHY MalMHY

Haxmute Ha dukcaTop WNnHAens. BeepHUTE COBAMHUTENbHIN BaN B IMABHBIA LMNH-
[enb YrnoBOi WANGOBanbHON MaLMHBI (1). 3aTAHUTE COBAMHUTENbHIA Ban KIHOHOM
Ha 19 MM. 3akpenuTe COenMHUTENbBHYH PYKOSITKY, 3aTsIHYB KpenéxHblit BUHT (11) coot-
BETCTBYIOLMM KntodoM. [ns BuHTa M10 ucnonb3ayiite kmioy Ha 17 MM, Ans BuHTa M8
— KIKoY Ha 13 MM. 3akpenuTe COeMMHUTENBHYIO PYKOSTKY, Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKe

(I11), 3aTsiHyB KPENEXHbIA BUHT KMio4oM Ha 10 MM.

Cobopka wura

OcniabbTe BUHT 3alLWTHOTO KOXYXa NE3BUst LECTUTPaHHBIM KITIOYOM M CHUMMTE KO-
xyx (IV). Ocna6bte chnaHel; kpennerus nessus (V). 3amenute nessue HosbiM (VI).
HanpaBnekve CTpenkin Ha nesBun [OMKHO COBMajaTb C MapKUPOBKOWA Ha Kopryce.
YctaHoBuTE (hnaHeL| Ha MeCTO, 3aTSiHyB ero rae4HbIM Kiio4oM. PnaHeL| AomKeH ObiTb
HapexHo 3ataryT (VII).

YCTaHOBUTE KpBILLIKY Ha MECTO U HafIeXHO 3aTsHuTe kpenexHyto raitky (VIII).
PerynupoBka yrna HaknoHa aat4uka

Ocnabbte thukcupytoLLyto pyyky perynupoBky yrna (IX). YctaHoBuTe Lyn Ha HYXHbIN
yron. 3aTsHuTe OUKCUPYIOLLYHO PY4KY PErynupoBKM yrna.

[laTunK perynupoBKM BbICOTbI

OcnabbTe (UKCUPYHOLLYIO Py4Ky PEerympoBki BbicoTbl (X). YcTaHoBuTe Hanpaens-
10LLYI0 BBICOTBI HA HYXHbIi YPOBEHb, COBMECTMB MIIOCKOCTb YKasaTens BbICOTbI C
COOTBETCTBYIOLLMM 3Ha4eHneM Ha Lkane (XI). 3aTaHuTe dukcupyioLLyio pyyky pery-
TIMPOBKA BbICOTbI.

PerynupoBka rny6uHb! pesa

OcnabbTe dukcupytoLLyto pyuKy perymaposki ryGukbl (XII). Ycrarosute Heobxoau-
MYt0 ry6uHY, COBMECTUB Mepe/HMii kpail ynopa C COOTBETCTBYHOLMM 3HaYEHMEM Ha
Lukane.

PaGota ¢ BnoxeHuem

Bo Bpems paboTbl HanpaBnsiiTe MHCTPYMEHT, kak nokasaHo Ha pucyke (XIII). Mpuno-
XUTE ero K 3aroToBKe W NNaBHO NPOABUHLTE BNEPEA, 4TOBbI BbINONHUTL pes. llocne
3aBepLLeHVst Ppe3epoBaHisi CHUMUTE UHCTPYMEHT 1 OTKITK4UTE €ro OT CeTH.

T ]

Mocne peskn chuMUTE WnMOBanNbHYI0 MalLMHy ¢ Hacaaku. OuucTiTe BCe AeTanv
HacagKu OT TPA3V, HaKOMMBLUEICH BO BpeMs paboTbl, MATKOW LLETKOI UMK CKaTbIM
BO3/yXOM Noj} iaBneHmem He Gonee 0,3 MMa . XparuTe Hacagky B XOpOLLO NPOBETPU-
BaeMOM MOMELLEHH, 3alLVILEHHOM OT MPSIMbIX COMHEYHbIX Nyyeit. MecTo XpaHerus
JOMKHO BbITb HEAOCTYNHO NS MOCTOPOHHIX MWL, 0COBEHHO AeTel.
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XAPAKTEPUCTUKM NPOAYKTY

Hacapka Ans pisaHHs namenei Ans KyToBux WnichyBanbHUX MaLlLMH A03BONSE (pe-
3epyBaTy Nasv Ans namenelt y AepesiHi. BoHa Wwemako nepeTsopioe WichysanbHy
MaLlMHY Ha (pesep Ans TOYHMX 3'€[HaHb, MPOMOHYIOM PerymioBaHHs rubuHN Ta
KyTa pisaHHs. Hacajika cymica 3i whidysanbHumm malumHamy YATO YT-821014, YT-
821017, YT-821023 1a YT-821024, ocHalerumm pisbboto wnuHaens M14 ta auckom
125 mm. BoHa noctavaeTses 3 anckom 100 x 4 x 22 Mm ans 3'eaHaHHs nameneii .
Makcumansha rmnbuHa thpesepyBaHHs CTaHoBUTL 20 MM.

PEKOMEHMAL|Ii LOAO BE3MEKN

BinpisHi Aucky moBuHHI ByTV po3paxoBaHi Ha WWBMAKICTb, LOHAMEHLLE AOPIBHIOE
HOMIHamMbHiA LWBMAKOCTI IHCTPYMEHTY. BUKOpUCTaHHS AMCKIB HA 3aHaATO HM3bKil
LUBMAKOCTI MOXe MPU3BECTU [0 TXHBOTO PYiiHYBaHHS Ta TpaBMyBaHHs. 3aBXau BU-
KopuCTOBYIATe 3acoby iHAMBIAYANBHOTO 3aXUCTY, BKIMIOYAIOYN 3aXUCHI OKYNsipy, Ofsr,
3acobu 3axuCTy OpraHiB AVXaHHS Ta pykaBu4ky, W06 3axucTuTi onepatopa Bia ne-
TIOYMX ynamKiB Ta BUMAJKOBOTO KOHTAKTY 3 fe3oM. TpuMaiiTe eneKTpoiHCTpYMEHT
TIALLE 3 i30MbOBaHI PYKOSTKY, LLOG YHUKHYTI ypakeHHs enexTpUiHM CTPyMOM Y pasi
nepepisaHHs LWHypa. BukopucTosyitTe nuLLe AnCk, npusHaderi Ansa uiei mogeni. He
BMKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT i3 3aKniHeHM Auckom abo 6e3 HanexHUM YiHOM BCTa-
HOBNEHOrO 3aXMCHOTO koxyxa. Meper poBoTolo nepekoHaltTecs, Lo Auck obepraeTh-
€S NNABHO Ta He MOLLKOAXeHO. HeraitHo 3aMikitb TpicHyTi abo aHoLueHi aucku. i yac
CKrnajjaHHsi nepeBipTe nocajky MOHTaXHOro chniaHs B 0TBOpI Ancka. Mepen pisaHHAM
BUAANITb LIBSAXW Ta iHLi CTOPOHHI NpeaMETY 3 3aroToBku. [OMICTITb 3aroToBKy Ha CTiit-
Ky NOBEPXHIO Ta HagiiHo 3aTucHiTh i newaramu abo iHwuM 3atuckayem. Tpumaiite
iHCTpYMeHT 0BoMa pykamu, TpUMar4| pyku Ta Tino nopani Bif 30HM piaxhs. Mepes
no4aTKOM Pi3aHHs Ha MUTb 3amyCTiTb IHCTPYMEHT, HanpaBMBLLK Ne30 B Ge3neyHoMy
HanpsiMKy, Ta nepesipTe HasiBHICTb BiGpaLl, ki CBiaYaTb NPo HenpaBumbHe KpinneH-
Hsi. He TArHITbCA Nig 3aroToBKy, Mokv Ne3o 06epTaeThbes, i He 3anuLuanTe iHCTPYMEHT,
Lo npavjtoe, 6e3 Harnsay. 3aBxav BUMMKaiATe Ta Bia'€AHYITE IHCTPYMEHT Bia Mepexi
nepez perynioBaHHAM abo 3aMiHoto nesa. YHukaite KOHTaKTy 3 NNOM Ta Matepiana-
MM, SiKi MOXYTb MICTUT LLUKIAMMBI PEYOBMHM, JOTPUMYIOYMCH PEKOMEHAALN BUPOBHU-
ka. He BukopucToyiiTe Tyni abo NOLIKOPKEHI N1e3a Y IHCTPYMEHTY 3 NOLLKOMKEHMMM
PiXy4MMM enemMeHTamu.

CEPBIC MPOAYKTY

Ygaral 3aBxau nepekoHaitTecs, Lo WnidyBanbHa MallMHa BiAKMIoYeHa Bif Mepexi,
nepLL HiX BUKOHYBaTY Byab-siki poboTy 3 Hacaakoto.

Ygaral BukopucToByiiTe KyToBi LunicyBanbHi MalLMHK nuLLe 3i WBKAKICTIO 0bepTaHHs
6e3 HaBaHTaxeHHs MeHlwe 11 000 06/xs .
B Ha KyToBy Linichy Y MallMHy

HatucHiTb Ha dikcaTop WwnMHaens. BKpyTiTb 3'eaHyBanbHMi Ban y ronOBHMI WNMH-
ZAenb KyToBoi WnidyBansHoi Malumhy (1). 3atsirHith 3'eaHyBanbHUi Ban 3a AOMOMOTow
Kkntoya Ha 19. 3akpinitb 3'eaHyBanbHY Pyuky, 3aTsrHyBLIM MOHTaXHWIA rBUHT (Il) 3a
7I0NOMOroH0 BiANOBIAHOTO KNtoya. [Ans reuHTa M10 BukopucToByiTe Koy Ha 17, Ans
rBuHTa M8 — kniod Ha 13. 3akpiniTb 3'eHyBanbHy pyuky, ik nokasaro Ha mantowky (I11),
3aTSATHYBLUM MOHTAXKHWIA TBUHT 33 AOMOMOTOI0 Krkoya Ha 10.

36ipka wura

MocnabTe rBMHT 3aXMCHOMO KoXyXa /MCKa 3a A0MOMOTOI0 LECTUTPAHHOTO KNiova Ta
3HiMiTL Koxyx (IV). MocnaBTe dnaHeub kpinnerHs avcka (V). 3amiHit AuCK HoBUM
(V1). HanpsiMok cTpinku Ha aucki Mae 36iratucst 3 no3Haqkoto Ha kopnyci. BctaHoBiTe
hnaHelb Hasaf, 3aTArHYBLUK 10O raikoBuM KnioveM. ®naHeub mae ByTu HagiiiHo
sararyTuit (VII).

BcTaHoBITb KpULLKY Ha3ap i LWinbHO 3aTAMHITL MoHTaxHy raitky (VIII).

PeryntoBaHHsi kyTa kaniopy

Mocnabte cikcyiody pyuky perynioBaHs kyTa (IX). BcTaHoiTh kanibp Ha noTpiGHMi
KyT. 3HOBY 3aTSrHITb PIKCYIO4Y PyuKy KyTa.

[laTunk perynioBaHHs BUCOTH

Mocna6re dikcytody pyuky perynioBaHHs BUCOTH (X). BCTaHOBITL HanNpsIMHY BICOTY Ha
NOTPIGHMIA PiBEHb, BUPIBHSBLUM NMOLLMHY iHAMKATOPA BUCOTY 3 BIANOBIAHUM 3HaYEH-
HAM Ha Lwkani (X1). 3aTarHiTb thikeytouy pyyKy perymioBaHHs BUCOTH.

PeryntoBaHHs rnMGUHU pisaHHs

[Mocnabre dikcyrody pyyy peryntosanHs rmubuny (XI1). BetanoBiTe noTpi6Hy rmnbuHy,
BMPIBHSBLUM NEPEHIlt Kpail ynopy 3 BIAMOBIAHUM 3HAYEHHSIM Ha Lukani.

Po6oTa 3 BKnageHHsM

Mig yac poBoTy cnpaMoByIiTe IHCTPYMEHT, sik nokasaHo Ha manioHky (XIII). PoawmicTits
11070 [0 3aroToBKM, NOTIM 0BGEPEXHO MOCYHbTE Briepes, o6 BUKoHaTH pospia. Micns
(hpe3epyBaHHs 3HIMITb IHCTPYMEHT Ta Bifl €AHalTe Woro Bif [Kepena KUBMEHHS.
TexHiuHe obcnyroByBaHHs Ta 36epiraHHa

Micns pisaHHs 3HIMITE WnichyBanbHy MawwmHy 3 Hacaaku. O4UCTiTb yCi KOMMOHEHTH
Hacagku Bin 6pyay, Lo HakonMYMBCS Nia yac poboTK, 3a AONOMOro M'SKOT LLiTki aBo
CTUCHEHOTO NOBITPS Nigy TvckoM He Ginblue 0,3 MMa . 36epiraiite Hacaaky B Aobpe
NPOBITPIOBAHOMY MPUMILLEHHI, 3aXMLEHOMY Bif MPAMUX COHSYHUX npoMeHiB. Micue
30epiraHHs Mae ByTi HEROCTYNHMM ANS CTOPOHHIX 0CiB, 0CoBNMBO AiTel.
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKOS

plokstelinio pjovimo priedas leidzia frezuoti plySius medienoje ploksteléms. Jis greitai
pavercia Slifuoklj freza, skirta tiksliam sujungimui, sidlydamas reguliuojamg pjovimo
gylj ir kampa. Priedas suderinamas su YATO YT-821014, YT-821017, YT-821023 ir
YT-821024 Slifuokliais su M14 veleno sriegiu ir 125 mm disku. Priedas tiekiamas su
100 x 4 x 22 mm disku ploksteléms jungtims. DidZiausias frezavimo gylis yra 20 mm.

SAUGOS REKOMENDACIJOS

Pjovimo disky vardinis greitis turi bati bent jau lygus jrankio vardiniam greiciui. Nau-
dojant diskus per mazu greiciu, jie gali suduzti ir suZeisti. Visada dévékite asmenines
apsaugos priemones, jskaitant apsauginius akinius, drabuZius, kvépavimo taky ap-
saugos priemones ir pirtines, kad apsaugotuméte operatoriy nuo skriejanciy Siuksliy
ir atsitiktinio kontakto su peiliu. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty rankeny, kad
iSvengtuméte elektros smagio, jei nupjautuméte laida. Naudokite tik Siam modeliui
skirtus diskus. Nenaudokite jrankio su uzstrigusiu disku arba be tinkamai pritvirtintos
apsaugos. Pries naudodami jsitikinkite, kad diskas sukasi sklandZiai ir néra pazeistas.
Nedelsdami pakeiskite jtrikusius ar susidévéjusius diskus. Surinkimo metu patikrinki-
te, ar tirtinimo flandas tinkamai pritvirtintas disko angoje. Prie$ pjaustydami pasalinki-
te vinis ir kitus pasalinius daiktus i$ ruoSinio. Padékite ruosinj ant stabilaus pavirsiaus ir
tvirtai pritvirtinkite jj spaustuvais arba kitu spaustuku. Laikykite jrankj abiem rankomis,
laikydami rankas ir kiing atokiau nuo pjovimo zonos. Prie$ pradédami pjauti, trumpam
paleiskite jrankj, nukreipdami peilj saugia kryptimi, ir patikrinkite, ar néra vibracijy, ro-
danciy netinkamg tvirtinima. Nelieskite po ruodiniu, kol peilis sukasi, ir nepalikite vei-
kiancio jrankio be prieZidros. Prie$ reguliuodami arba keisdami peilj, visada iSjunkite ir
atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Venkite salycio su dulkémis ir medziagomis, kuriose
gali biti kenksmingy medziagy, laikydamiesi gamintojo rekomendacijy. Nenaudokite

atbukusiy ar pazeisty peiliy arba jrankiy su paZeistais pjovimo elementais.

PRODUKTO APTARNAVIMAS

Ispéjimas! Prie$ atlikdami bet kokius darbus su priedu, visada jsitikinkite, kad $lifuoklis
yra atjungtas nuo elektros tinklo.

|spéjimas! Naudokite tik kampinius Slifuoklius, kuriy tusciosios eigos greitis yra ma-
Zesnis nei 11 000 aps./min .

Priedo montavimas ant kampinio $Slifuoklio

Paspauskite veleno fiksatoriy. |sukite jungiamajj velena | kampinio Slifuoklio pagrindinj
veleng (1). Priverzkite jungiamajj veleng 19 dydzio verzliarak€iu. Pritvirtinkite jungia-
maja rankena, priverzdami tvirtinimo varzta (Il) tinkamu verzliarakciu. M10 varztui
naudokite 17 dydZio verZliaraktj, M8 varztui — 13 dydzio verZliaraktj. Pritvirtinkite
jungiamaja rankena, kaip parodyta paveikslélyje (IIl), priverzdami tvirtinimo varzta 10
dydzio verzliarak¢iu.

Skydo surinkimas

Atlaisvinkite apsauginio disko varzta naudodami $esiakampj rakta ir nuimkite apsauga
(IV). Atlaisvinkite disko tvirtinimo flan3a (V). Pakeiskite peilj nauju (V1). Rodyklés kryptis
ant disko turi sutapti su Zyméjimu ant korpuso. Vél sumontuokite flan$a, priverzdami jj
verzliarakéiu. Flansas turi bati tirtai priverztas (VII).

Uzdeékite dangtel ir tvirtai priverzkite tvirtinimo verzle (VIII).

Matuoklio kampo reguliavimas

Atlaisvinkite kampo reguliavimo fiksavimo rankenéle (IX). Nustatykite matuoklj nori-
mam kampui. Vél priverzkite kampo fiksavimo rankenéle.

Aukscio reguliavimo matuoklis

Atlaisvinkite aukscio reguliavimo fiksavimo rankenéle (X). Nustatykite aukscio kreipiklj
i norima lygj, sulygiuodami auk$cio indikatoriaus plokStuma su atitinkama skalés verte
(XI). Priverzkite aukscio reguliavimo fiksavimo rankenéle.

Pjovimo gylio reguliavimas

Atlaisvinkite gylio reguliavimo fiksavimo rankenéle (XII). Nustatykite reikiama gylj, su-
lygiuodami ribotuvo priekinj krasta su atitinkama skalés verte.

Darbas su priedu

Dirbdami nukreipkite jrankj, kaip parodyta paveikslélyje (XIII). Priglauskite j prie ruosi-
nio, tada $velniai stumkite j priekj, kad atliktuméte pjavj. Baige frezuoti, iSimkite jrankj
ir atjunkite jj nuo maitinimo $altinio.

Priezidira ir sandéliavimas

Po pjovimo nuimkite Slifuoklj nuo priedo. Nuvalykite visus priedo komponentus nuo
darbo metu susikaupusiy neSvarumy minkstu Sepeciu arba suslégtu oru, kurio slégis
ne didesnis kaip 0,3 MPa . Prieda laikykite gerai védinamoje vietoje, apsaugotoje nuo
tiesioginiy saulés spinduliy. Laikymo vieta turi biti nepasiekiama nejgaliotiems asme-
nims, ypac vaikams.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Lamelu griezéja stiprinajums lenka slipmasinam lauj frézét rievas lamelém koka. Tas
atri parveido slipmadinu par frézi preciziem savienojumiem, piedavajot reguléjamu
grieSanas dzilumu un lenki. Stiprinajums ir saderigs ar YATO YT-821014, YT-821017,
YT-821023 un YT-821024 slipmasinam, kas aprikotas ar M14 varpstas vitni un 125
mm disku. Tas ir aprikots ar 100 x 4 x 22 mm disku lamelu savienojumiem . Maksima-
lais frézéanas dzilums ir 20 mm.

DROSIBAS IETEIKUMI

GrieSanas diskiem jablt nominalam atrumam, kas ir vismaz vienads ar instrumenta
nominalo atrumu. Disku lietoSana ar parak mazu atrumu var izraisit to sapliSanu un
traumas. Vienmér valkajiet individualos aizsardzibas lidzeklus, tostarp aizsargbrilles,
apgeérbu, elpcelu aizsargus un cimdus, lai pasargatu operatoru no lidojosiem gruziem
un nejaudas saskares ar asmeni. Turiet elektroinstrumentu tikai aiz izolétiem roktu-
riem, lai izvairitos no elektriskas stravas trieciena, ja tiek pargriezts vads. lzmantojiet
tikai 8im modelim paredzétus diskus. Nelietojiet instrumentu ar iespradusu disku vai
bez pareizi uzstadita aizsarga. Pirms lieto$anas parliecinieties, vai disks darbojas vien-
mérigi un nav bojats. Nekavéjoties nomainiet saplaisajusus vai nolietotus diskus. Mon-
tazas laika parbaudiet montazas atloka piemérotibu diska urbumam. Pirms grieSanas
nonemiet no sagataves naglas un citus sveskermenus. Novietojiet sagatavi uz stabilas
virsmas un drosi nostipriniet to ar skrivspilém vai citu skavu. Turiet instrumentu ar
abam rokam, turot rokas un kermeni prom no grie$anas zonas. Pirms grieSanas saksa-
nas uz bridi palaidiet instrumentu, pavérSot asmeni dro$a virziena, un parbaudiet, vai
nav vibraciju, kas norada uz nepareizu stiprinajumu. Nelieciet rokas zem sagataves,
kamér asmens roté, un neatstajiet instrumentu darbojoSos bez uzraudzibas. Pirms
asmens regulésanas vai nomainas vienmér izslédziet instrumentu un atvienojiet to
no elektrotikla. Izvairieties no saskares ar putekliem un materialiem, kas var saturét
kaitigas vielas, ievérojot raZotaja ieteikumus. Nelietojiet neasus vai bojatus asmenus
vai instrumentus ar bojatiem grieanas elementiem.

PRODUKTU PAKALPOJUMI

Bridinajums! Pirms jebkadu darbu veik§anas ar piederumu vienmér parliecinieties, vai
slipmasina ir atvienota no elektrotikla.

Bridinajums! Izmantojiet tikai lenka slipmasinas, kuru tuk$gaitas atrums ir mazaks par
11000 apgr./min .

Piederuma uzstadi$ana uz lenka slipmasSinas

Nospiediet varpstas fiksatoru.” leskravéjiet savienojogo varpstu lenka slipmasinas
galvenaja varpsta (I). Pievelciet savienojoSo varpstu, izmantojot 19. izméra uzgrieznu
atslégu. Nostipriniet savienojoSo rokturi, pievelkot stiprinajuma skravi (1) ar atbilstosu
uzgrieznu atslégu. M10 skrivei izmantojiet 17. izméra uzgrieznu atslegu, M8 skrivei
- 13. izméra uzgrieznu atslégu. Nostipriniet savienojoSo rokturi, ka paradits attéla (lll),
pievelkot stiprinajuma skrivi ar 10. izméra uzgrieznu atslégu.

Vairoga montaza

Atskrivéjiet asmens aizsarga skrivi, izmantojot seSstira atslégu , un nonemiet aizsar-
gu (IV). Atskravéjiet asmens stiprinajuma atloku (V). Nomainiet asmeni ar jaunu (VI).
Bultinas virzienam uz asmens ir jasakrit ar markéjumu uz korpusa. Uzstadiet atloku
atpakal, pievelkot to ar uzgrieznu atslégu. Atiokam jabit drosi pievilktam (VII).
Uzlieciet vaku atpakal un ciesi pievelciet stiprinajuma uzgriezni (VIII).

Mérierices lenka reguléSana

Atskriivéjiet lenka reguléSanas blokésanas pogu (IX). lestatiet mérierici vélamaja len-
k1. Atkal pievelciet lenka blokéSanas pogu.

Augstuma regulésanas merierice

Atskriivéjiet augstuma reguléSanas blokéSanas pogu (X). lestatiet augstuma vadotni
vélamaja [iment, nolidzinot augstuma indikatora plakni ar atbilstoSo vértibu uz skalas
(XI). Pievelciet augstuma reguléSanas blokéSanas pogu.

GrieSanas dziluma reguléSana

Atskrivéjiet dziluma reguléSanas blokésanas pogu (XII). lestatiet nepieciesamo dzilu-
mu, izlidzinot aiztura priek$&jo malu ar atbilsto$o vértibu uz skalas.

Darbs ar pielikumu

Stradajot, vadiet instrumentu, ka paradits attéla (XIIl). Novietojiet to pret sagatavi un
péc tam viegli pabidiet uz priekSu, lai veiktu griezumu. Péc frézésanas iznemiet instru-
mentu un atvienojiet to no baro$anas avota.

Apkope un uzglabasana

Péc grieSanas nonemiet slipmasinu no uzgala. Notriet visas uzgala sastavdalas no
darbibas laika uzkrajusajiem netirumiem, izmantojot mikstu suku vai saspiestu gaisu
ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa . Uzglabajiet uzgali labi védinama vietd, sarga-
jot no tieiem saules stariem. Uzglabasanas vietai jabit nepieejama vieta nepiedero-
§am personam, Tpasi bérniem.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Nastavec na lamelovou frézu pro Ghlové brusky umoziuje frézovat drazky pro lamely
ve drevé. Rychle proméni brusku ve frézku pro pfesné spoje s nastavitelnou hloub-
kou a thlem fezu. Nastavec je kompatibilni s bruskami YATO YT-821014, YT-821017,
YT-821023 a YT-821024 vybavenymi zavitem vietena M14 a kotoucem o priméru
125 mm. Dodéva se s kotoucem o rozmérech 100 x 4 x 22 mm pro lamelové spoje .
Maximaini hloubka frézovani je 20 mm.

BEZPECNOSTNi DOPORUCENI

Rezné kotouce musi byt dimenzovany na otacky alespori rovné jmenovitym otackam
nastroje. Pouzivani kotoucu pfi piilis nizkych otackach muze zpUsobit jejich roztfiste-
ni a zranéni. VZdy pouZivejte osobni ochranné prostfedky, véetné ochrannych bryli,
odévu, ochrany dychacich cest a rukavic, abyste chranili obsluhu pred poletujicimi
Ulomky a ndhodnym kontaktem s kotoucem. DrZte elekirické nafadi pouze za izolova-
né rukojeti, abyste v pfipadé prefiznuti kabelu nedoslo k drazu elektrickym proudem.
PouZivejte pouze kotouce uréené pro tento model. Nepouzivejte naradi se zasek-
nutym kotouem nebo bez fadné nasazeného ochranného krytu. Pfed pouzitim se
ujistéte, Ze kotou€ otaci hladce a neni poskozen. Prasklé nebo opotfebované kotou-
Ce ihned vyménte. BEhem montaze zkontrolujte usazeni montazni pfiruby v otvoru
kotouce. Pred fezanim odstrarite z obrobku hrebiky a jiné cizi pfedméty. Umistéte
obrobek na stabilni povrch a bezpecné jej upnéte svérakem nebo jinou svorkou. Drzte

naradi obéma rukama a drzte ruce a télo v dostatecné vzdalenosti od oblasti fezu.
Pred zahdjenim fezu na chvili spustte naradi, namifte kotou¢ bezpe¢nym smérem
a zkontrolujte, zda nedochdzi k vibracim, které by naznaCovaly nespravnou montaz.
Nesahejte pod obrobek, kdyZ se kotou¢ otaci, a nenechavejte naradi bézet bez dozo-
ru. Pfed sefizovanim nebo vyménou noze vzdy nafadi vypnéte a odpojte ze zasuvky.
Zabraiite kontaktu s prachem a materialy, které mohou obsahovat $kodlivé latky, a
dodrzujte doporuéeni vyrobce. NepouZzivejte tupé nebo poskozené noze ani nastroje
s poSkozenymi feznymi prvky.

SERVIS PRODUKTU
Varovani! Pfed zahajenim jakékoli prace na pfislusenstvi se vzdy ujistéte, Ze je bruska
odpojena od sité.
ot/min .
Instalace nastavce na thlovou brusku
Stisknéte aretaci vietena. Zasroubujte spojovaci hfidel do hlavniho vietena Uhlové
brusky (I). Utdhnéte spojovaci hfidel pomoci klice velikosti 19. Zajistéte spojovaci
rukojet utazenim montazniho Sroubu (Il) pomoci pfislusného klice. Pro $roub M10
pouzijte kli¢ velikosti 17, pro Sroub M8 kli¢ velikosti 13. Zajistéte spojovaci rukojet, jak
Je znazomnéno na obrazku (1ll), utazenim montéazniho Sroubu pomoci klice velikosti 10.
Sestava stitu
Povolte Sroub krytu kotou¢e pomoci imbusového klice a sejméte kryt (IV). Povolte
upeviiovaci pfirubu kotouce (V). Vymérite kotou za novy (VI). Smér Sipky na kotouci
se musi shodovat se znackou na krytu. Nainstalujte pFirubu zpét utazenim klicem.
Priruba musi byt bezpecné utazena (VII).
Nasadte kryt a pevné utdhnéte montazni matici (VIII).
Nastaveni ahlu méfidla
Povolte aretacni knoflik pro nastaveni thlu (IX). Nastavte méfidlo na pozadovany thel.
Znovu utdhnéte aretacni knoflik pro nastaveni Ghlu.
Méfidlo pro nastaveni vysky
Povolte aretaéni knoflik pro nastaveni vysky (X). Nastavte vyskové voditko na poza-
dovanou Urovef zarovnanim roviny indikatoru vysky s pfislu$nou hodnotou na stupnici
(XI). Utahnéte aretacni knoflik pro nastaveni vysky.
Nastaveni hloubky fezu
Povolte aretacni knoflik pro nastaveni hloubky (XII). Nastavte poZadovanou hloubku
zarovnanim predni hrany dorazu s pfislu$nou hodnotou na stupnici.
Prace s prilohou
Pri praci vedte nastroj, jak je znazoméno na obrazku (XIII). Prilozte jej k obrobku a
poté jej jemné zatlacte dopredu, abyste provedli fez. Po frézovani nastroj vyjméte a
odpojte jej od napajeni.
Udrzba a skladovani
Po fezani sejméte brusku z nastavce. VSechny soucasti nastavce otistéte od necistot
nahromadénych béhem provozu pomoci mékkého kartace nebo stlaceného vzduchu o
tlaku maximalné 0,3 MPa . Nastavec skladujte v dobrfe vétraném prostoru, chranéném
pred piimym slunecnim zafenim. Misto skladovani by mélo byt mimo dosah neoprav-
nénych osob, zejména déti.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Nadstavec na lamelovd frézu pre uhlové brisky umoziiuje frézovat drazky pre lamely
v dreve. Rychlo premeni brisku na frézu pre presné spoje s nastavitelnou hibkou a
uhlom rezu. Nadstavec je kompatibilny s braskami YATO YT-821014, YT-821017, YT-
821023 a YT-821024 vybavenymi zavitom vretena M14 a koticom s priemerom 125
mm. Dodava sa s kotiéom s rozmermi 100 x 4 x 22 mm na lamelové spoje . Maximélna
hibka frézovania je 20 mm.

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIA

Rezné kotice musia byt dimenzované na rychlost aspori rovnajicu sa menovitej rych-
losti nastroja. Pouzivanie kotucov pri prilis nizkej rychlosti moze spdsobit ich rozbitie
a zranenie. VZdy noste osobné ochranné prostriedky vratane ochrannych okuliarov,
oblecenia, ochrany dychacich ciest a rukavic, aby ste chranili obsluhu pred odlieta-
jucimi Glomkami a nahodnym kontaktom s ¢epelou. DrZte elektrické néradie iba za
izolované rukovate, aby ste predisli Urazu elektrickym pridom v pripade prerezania
kabla. Pouzivajte iba kottce urcené pre tento model. NepouZivajte naradie so zasek-
nutym koticom alebo bez spravne namontovaného ochranného krytu. Pred pouzitim
sa uistite, Ze kotU¢ bezi hladko a nie je poSkodeny. Prasknuté alebo opotrebované
kottice ihned vymerite. Pocas montéze skontrolujte ulozenie montaznej priruby v otvo-
re kotlca. Pred rezanim odstrarite z obrobku klince a iné cudzie predmety. Obrobok
poloZte na stabilny povrch a bezpeéne ho upnite zverakom alebo inou svorkou. Drzte
nastroj oboma rukami a drzte ruky a telo v bezpenej vzdialenosti od oblasti rezania.
Pred zacatim rezu na chvilu spustite nastroj, nasmerujte kot(¢ bezpecnym smerom
a skontrolujte, ¢i nedochadza k vibraciam, ktoré naznacuji nespravnu montaz. Ne-
siahajte pod obrobok, kym sa koti¢ otaca, a nenechévaijte nastroj bezat bez dozoru.
Pred nastavovanim alebo vymenou ¢epele vZdy vypnite a odpojte naradie zo siete.
Zabraite kontaktu s prachom a materialmi, ktoré moZu obsahovat' $kodlivé latky, a
dodrziavajte odporucania vyrobcu. Nepouzivajte tupé alebo poskodené cepele ani
nastroje s poskodenymi reznymi prvkami.

SERVIS PRODUKTOV

Varovanie! Pred akoukolvek pracou na nadstavci sa vzdy uistite, Ze je briska odpo-
jena od siete.

Varovanie! PouZivajte iba uhlové brasky s otackami bez zatazenia nizSimi ako 11 000
ot./min .

Instalacia nadstavca na uhlovu brasku

Stlacte aretéciu vretena. Zaskrutkujte spojovaci hriadel do hlavného vretena uhlovej
brasky (1). Utiahnite spojovaci hriadel pomocou kftca vefkosti 19. Zaistite spojovaciu
rukovat utiahnutim montaznej skrutky (Il) pomocou prislusného kituca. Pre skrutku
M10 pouzite kIu¢ velkosti 17, pre skrutku M8 — kit¢ velkosti 13. Zaistite spojovaciu
rukovat podra obrézka (IIl) utiahnutim montaznej skrutky pomocou kltca velkosti 10.
Zostava Stitu

Uvolnite skrutku ochranného krytu kotic¢a pomocou imbusového klic¢a a odstrarite
ochranny kryt (IV). Uvolnite montéZnu prirubu kotaca (V). Vymerite kotuc za novy (VI).
Smer Sipky na kotici sa musi zhodovat so znackou na kryte. Nainstalujte prirubu spat
utiahnutim kfti¢om. Priruba musi byt bezpecne utiahnuta (VII).

Nasadte kryt a bezpeéne utiahnite montaznu maticu (VIII).

Nastavenie uhla meradla

Uvolnite aretacné koliesko nastavenia uhla (IX). Nastavte mierku na pozadovany uhol.
Znovu utiahnite aretacné koliesko uhla.

Ukazovatel nastavenia vysky

Uvolnite aretacny gombik nastavenia vysky (X). Nastavte vyskova vodiacu listu na
pozadovand Uroven zarovnanim roviny indikatora vySky s prislusnou hodnotou na
stupnici (XI). Utiahnite aretaény gombik nastavenia vysky.

Nastavenie hlbky rezu i .
Uvolnite zaistovacie koliesko nastavenia hibky (XII). Nastavte pozadovanu hibku za-
rovnanim prednej hrany dorazu s prislusnou hodnotou na stupnici.

Praca s prilohou

Pri praci vedte nastroj tak, ako je znazornené na obrazku (XIII). Prilozte ho k obrobku
a potom ho jemne zatlacte dopredu, aby ste vykonali rez. Po frézovani néstroj vyberte
a odpojte ho od zdroja napéjania.

Udrzba a skladovanie

Po rezani vyberte brisku z nadstavca. Vetky sucasti nadstavca ocistite od necistot
nahromadenych pocas prevadzky pomocou makkej kefky alebo stlaceného vzduchu
s tlakom nepresahujtcim 0,3 MPa . Nadstavec skladujte na dobre vetranom mieste,
chranenom pred priamym slnecnym Ziarenim. Miesto skladovania by malo byt mimo
dosahu neopravnenych oséb, najma deti.
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TERMEKJELLEMZOK

sarokcsiszolokhoz vald lamellavago feltét lehetévé teszi lamellakhoz sziikséges hor-
nyok marasat faban. Gyorsan étalakitja a csiszolét felsémarcva a preciz kotésekhez,
allithato vagasi mélységet és szdget kinalva. A feltét kompatibilis a YATO YT-821014,
YT-821017, YT-821023 és YT-821024 csiszolokkal, amelyek M14-es orsémenettel és
125 mm-es tarcsaval vannak felszerelve. 100 x 4 x 22 mm-es tarcsaval rendelkezik
lamellas kotésekhez . A maximalis marasi mélység 20 mm.

BIZTONSAGI JAVASLATOK

A vagokorongoknak legaldbb a szerszam névleges sebességével megegyezo sebes-
ségre kell méreteznilk a vagokorongokat. A tul alacsony sebességi vagokorongok
hasznalata a vagokorongok eltdrését és sériilést okozhat. Mindig viseljen szemelyi
véddfelszerelést, beleértve a véddszemiveget, ruhazatot, légzésvédct és kesztyit,
hogy megvédje a kezelét a repiilé tormelékektdl és a pengével valo véletlen érintke-
zéstél. Az elektromos szerszamot csak a szigetelt fogantyuknal fogja meg, hogy elke-
rillje az dramiitést, ha a kabel elvagodik. Csak ehhez a modellhez tervezett tarcsakat
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hasznéljon. Ne hasznalja a szerszamot beszorult tarcsaval vagy megfelelden felszerelt
védéburkolat nélkiil. Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsa siman forog,
és nem sérilt. A repedt vagy kopott tarcsakat azonnal cserélie ki. Osszeszerelés soran
ellendrizze a régzitokarima illeszkedését a tarcsa furataban. Vagas elétt tavolitsa el
a szbgeket és egyéb idegen targyakat a munkadarabbdl. Helyezze a munkadarabot
stabil felliletre, és rogzitse biztonsagosan satuval vagy mas szoritoval. Fogja meg a
szerszamot mindkét kezével, kezét és testét tartsa tavol a vagasi terlilettdl. A vagas
megkezdése elétt jarassa be egy pillanatra a szerszamot, a pengét biztonséagos irany-
ba forditva, és ellendrizze a nem megfeleld rogzitésre utald rezgéseket. Ne nyuljon
a munkadarab ala, amig a penge forog, és ne hagyja feliigyelet nélkiil a miikodd
szerszamot. A penge bedllitasa vagy cseréje el6tt mindig kapcsolja ki és hizza ki a
szerszamot a konnektorbdl. Kerilje a porral és a kéros anyagokkal vald érintkezést,
a gyarto ajanlasait kovetve. Ne hasznaljon tompa vagy sérlilt pengéket, illetve sériilt
vagoelemekkel rendelkez6 szerszamokat.

TERMEKSZOLGALTATAS
Figyelem! A tartozékon végzett barmilyen munka megkezdése el6tt mindig gy6z6djon
meg arrdl, hogy a csiszold ki van hiizva a konnektorbol.
Figyelem! Csak olyan sarokcsiszolét hasznaljon, amelynek iresjérati fordulatszéma
kisebb, mint 11 000 fordulat/perc .
Atartozék felszerelése a sarokcsiszoléra
Nyomja meg az orséreteszelt. Csavarja be a csatlakozétengelyt a sarokcsiszold féor-
sojaba (1). Huzza meg a csatlakozotengelyt egy 19-es méretli kulccsal. Rogzitse a
csatlakozéfogantylt a régzitdcsavar (Il) megfeleld kulcesal térténé meghuzasaval. Az
M10-es csavarhoz 17-es méretii kulcsot, az M8-as csavarhoz 13-as méretii kulcsot
hasznaljon. Rogzitse a csatlakozéfogantytt az abran (I11) lathaté modon a rogzitéesa-
var 10-es méretl kulccsal torténé meghuzasaval.
Pajzs szerelvény
Lazitsa meg a flirészlapvédd csavarjat egy imbuszkulccsal , és vegye le a véddbur-
kolatot (IV). Lazitsa meg a fiirészlap rogzitokarimajat (V). Cserélje ki a flirészlapot
egy Ujra (VI). A fiirészlapon Iévd nyil irdnyanak meg kell egyeznie a hazon talalhaté
jeloléssel. Szerelje vissza a peremet egy kulccsal meghtzva. A peremet biztonsago-
san meg kell huzni (VII).
Helyezze vissza a fedelet, és hlizza meg biztonsagosan a rogzitdanyat (VIII).
A mérdeszkoz szogének beallitasa
Lazitsameg a szogbealllto rogzitégombot (IX). Allitsa be a méréeszkozt a kivant szog-
re. Huzza meg Ujra a sz6grégzité gombot.
Magassagallito mérdeszkoz
Lazitsa meg a magassagallito régzitégombot (X). Allitsa be a magassagvezetét a ki-
vant szintre a magassagjelzé sikjanak a skalan (XI) Iévo megfelelé értékhez igazitasa-
val. Hlizza meg a magassagallitd régzitégombot.
Vagasmélység beallitasa
Lazitsa meg a mélységbeallits régzitégombot (XII). Allitsa be a kivant mélységet tgy,
hogy az itkdz6 eliilsé szélét a skala megfelelé enekehez igazitja.
Munkavégzés egy melléklettel
Munka kézben a szerszamot az abran (XIII) lathaté médon vezesse. Helyezze a mun-
kadarabhoz, majd finoman tolja elére a vagas elvégzéséhez. Maras utan vegye ki a
szerszamot, és hizza ki a tApegységbdl.
Karbantartas és tarolas
Vagas utan vegye le a csiszolét a feltétrdl. Tisztitsa meg az dsszes feltét alkatrészét
amiikédés soran felhalmozodott szennyezédésektdl puha kefével vagy legfeljebb 0,3
MPa nyomasu siritett levegdvel . A feltétet jol szellozo helyen, kézvetlen napfénytol
védve tarolja. A taroldhelynek illetéktelen személyek, kilondsen gyermekek eldl el-
zérva kell lennie.
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CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI

Atasamentul pentru freza lamelelor pentru polizoare unghiulare va permite sa frezati
caneluri pentru lamele in lemn. Acesta transforma rapid polizoarele intr-o freza pen-
tru imbinri precise, oferind o adancime de téiere si un unghi reglabile. Atasamentul
este compatibil cu polizoarele YATO YT-821014, YT-821017, YT-821023 si YT-821024
echipate cu un filet al axului M14 si un disc de 125 mm. Vine cu un disc de 100 x 4
X 22 mm pentru imbinari lamelare . Adancimea maximéa de frezare este de 20 mm.

RECOMANDARI DE SIGURANTA

Discurile de taiere trebuie sé fie nominale pentru o viteza cel putin egala cu viteza
nominald a uneltei. Utilizarea discurilor la o viteza prea mica poate duce la sparge-
rea acestora si la ranirea operatorului. Purtati intotdeauna echipament individual de
protectie, inclusiv ochelari de protectie, imbracaminte, echipament de protectie respi-
ratorie si manusi, pentru a proteja operatorul de resturile proiectate si de contactul ac-
cidental cu lama. Tineti unealta electricd numai de ménerele izolate pentru a evita elec-
trocutarea dacé cablul este tiat. Folositi numai discuri concepute pentru acest model.
Nu utilizati unealta cu un disc blocat sau féra o aparétoare montatd corespunzator.
Inainte de utilizare, asigurati-va ca discul functioneaza lin si nu este deteriorat. Inlocuiti
imediat discurile crapate sau_uzate. In timpul asambléri, verificati potrivirea flansei de
montare in alezajul discului. Inainte de taiere, indepértati cuiele si alte obiecte straine
de pe piesa de prelucrat. Asezati piesa de prelucrat pe o suprafata stabila si fixati-o in
siguranta cu o menghind sau altd clemd. Tineti unealta cu ambele maini, tinand mainile
si corpul departe de zona de téiere. Inainte de a incepe o taieturd, actionati unealta
pentru o clipa, indreptand lama intr-o directie sigura si verificati daca exista vibratii
care indica o montare necorespunzatoare. Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat
in timp ce lama se roteste si nu Idsati unealta in functiune nesupravegheata. Opriti
intotdeauna unealta si deconectat\-o de la priza inainte de a regla sau inlocui lama.
Evitati contactul cu praful si materialele care pot contine substante nocive, urmand
recomandrile producatorulm Nu utilizati lame tocite sau deteriorate sau unelte cu
elemente de taiere deteriorate.

SERVICII DE PRODUSE
Atentie! Asigurati-va intotdeauna ca slefuitorul este deconectat de la prizé inainte de a
efectua orice lucrare asupra accesoriului.
Atentie! Folositi doar polizoare unghiulare cu o turatie la mers in gol mai mica de
11.000 rot/min .
Instalarea atasamentului la polizorul unghiular
Apasati blocarea axului. Insurubati arborele de conectare in axul principal al polizorului
unghiular (I). Strangeti arborele de conectare folosind o cheie de marimea 19. Fixati
manerul de conectare strangand surubul de montare (I1) folosind cheia corespunzatoa-
re. Pentru surubul M10, utilizati o cheie de marimea 17, pentru surubul M8 — o cheie de
marimea 13. Fixati manerul de conectare asa cum se arata in ilustratia (Ill) strangand
surubul de montare folosind o cheie de marimea 10.
Ansamblu de scut
Slabiti surubul aparétorii lamei folosind o cheie Allen si scoateti apératoarea (IV). Sla-
biti flansa de montare a lamei (V). Inlocuiti lama cu una noud (V1). Directia sagetii de pe
lama trebuie s& corespundé cu marcajul de pe carcasa. Reinstalati flansa strangand-o
cu o cheie. Flansa trebuie stransa bine (VII).
Puneti laloc capacul §i stréngeti bine piulita de montare (VIIl).

I.Ilul
S\abm butonul de blocare a reglérii unghiului (IX). Setati manometrul la unghiul dorit.
Strangeu din nou butonul de blocare a unghiului.
Calibru de reglare a inaltimii
Slabiti butonul de blocare a reglérii inaltimii (X). Setati ghidajul de inélime la nivelul
dorit aliniind planul indicatorului de inaltime cu valoarea corespunzatoare de pe scald
(XI). Strangeti butonul de blocare a reglarii naltimii.
Reglarea adancimii de taiere
Slabiti butonul de blocare a reglarii adancimii (XII). Setati adancimea conform cerinte-
lor, aliniind marginea frontala a opritorului cu valoarea corespunzatoare de pe scalé.
Lucrul cu un atagament
In timpul lucrului, ghidati scula asa cum se arata in ilustratia (XIIl). Asezati-o langa pie-
sa de prelucrat, apoi impingeti-o usor inainte pentru a efectua taietura. Dupa frezare,
scoateti scula si deconectati-o de Ia sursa de alimentare.
Intretlnere si depoznare
Dupa taiere, scoateti rasnita din accesoriu. Curétati toate componemele accesoriu-
ui de orice murdarie acumulata in timpul functlonaru folosind o perie moale sau aer
comprimat la o presiune de maximum 0,3 MPa . Depozitati accesoriul intr-o zona bine
ventilata, feritd de lumina directé a soarelui. Locul de depozitare nu trebuie lasat la
ndeména persoanelor neautorizate, in special a copiilor.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

accesorio de corte de [dminas para amoladoras angulares permite fresar ranuras para
laminas en madera. Transforma rapidamente la amoladora en una fresadora para
uniones precisas, ofreciendo profundidad y angulo de corte ajustables. El accesorio

es compatible con las amoladoras YATO YT-821014, YT-821017, YT-821023 y YT-
821024 equipadas con una rosca de husillo M14 y un disco de 125 mm. Incluye un
disco de 100 x 4 x 22 mm para uniones de laminas . La profundidad maxima de
fresado es de 20 mm.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

Los discos de corte deben tener una velocidad nominal al menos igual a la de la
herramienta. Usar discos a una velocidad demasiado baja puede romperlos y causar
lesiones. Use siempre equipo de proteccion personal, como gafas de seguridad, ropa,
proteccion respiratoria y guantes, para proteger al operador de residuos proyectados y
del contacto accidental con la cuchilla. Sujete la herramienta eléctrica inicamente por
las empufiaduras aisladas para evitar descargas eléctricas si se corta el cable. Utilice
Unicamente discos disefiados para este modelo. No utilice la herramienta con un disco
atascado o sin una proteccion correctamente ajustada. Antes de usarla, aseglrese
de que el disco funcione con suavidad y no esté dafiado. Reemplace inmediatamente
los discos agrietados o desgastados. Durante el montaje, compruebe que la brida de
montaje encaje en el orificio del disco. Antes de cortar, retire los clavos y otros obje-
tos extrafios de la pieza de trabajo. Cologue la pieza de trabajo sobre una superficie
estable y sujétela firmemente con un tornillo de banco u ofra abrazadera. Sujete la
herramienta con ambas manos, manteniendo las manos y el cuerpo alejados del &rea
de corte. Antes de comenzar a cortar, haga funcionar la herramienta un momento,
apuntando la cuchilla hacia una direccion segura, y compruebe si hay vibraciones que
indiquen un montaje incorrecto. No introduzca la mano debajo de la pieza de trabajo
mientras la cuchilla esté girando y no deje la herramienta funcionando sin supervision.
Siempre apague y desenchufe la herramienta antes de ajustar o reemplazar la cuchi-
lla. Evite el contacto con polvo y materiales que puedan contener sustancias nocivas,
siguiendo las recomendaciones del fabricante. No utilice cuchillas desafiladas o dafia-
das, ni herramientas con elementos de corte dafiados.

SERVICIO DE PRODUCTOS

jAdvertencial Asegurese siempre de que la lijadora esté desenchufada antes de reali-
zar cualquier trabajo en el accesorio.

jAdvertencia! Utilice inicamente amoladoras angulares con una velocidad en vacio
inferior a 11 000 rpm .

Instalacion del accesorio en la amoladora angular

Presione el bloqueo del husillo. Enrosque el eje de conexion en el husillo principal de
la amoladora angular (I). Apriete el eje de conexion con una llave inglesa del 19. Fije el
mango de conexion apretando el tornillo de montaje (1) con la llave adecuada. Para el
tornillo M10, utilice una llave inglesa del 17 y para el M8, una llave inglesa del 13. Fije
el mango de conexién como se muestra en la ilustracion (111) apretando el tornillo de
montaje con una llave inglesa del 10.

Conjunto de escudo

Afloje el tornillo del protector de la cuchilla con una llave Allen y retire el protector
(IV). Afloje la brida de montaje de la cuchilla (V). Reemplace la cuchilla por una nueva
(V1). La direccion de la flecha de la cuchilla debe coincidir con la marca de la carcasa.
Vuelva a colocar la brida apretandola con una llave. La brida debe estar firmemente
apretada (VII).

Vuelva a colocar la cubierta y apriete firmemente la tuerca de montaje (VIII).

Ajuste del angulo del calibre

Afloje la perilla de blogueo del ajuste del angulo (IX). Ajuste el calibre al dngulo desea-
do. Vuelva a apretar la perilla de bloqueo del dngulo.

Calibre de ajuste de altura

Afloje la perilla de bloqueo del ajuste de altura (X). Ajuste la guia de altura al nivel de-
seado alineando el plano indicador de altura con el valor correspondiente en la escala
(XI). Apriete la perilla de blogueo del ajuste de altura.

Ajuste de la profundidad de corte

Afloje la perilla de bloqueo del ajuste de profundidad (XII). Ajuste la profundidad segtin
sea necesario alineando el borde frontal del tope con el valor correspondiente en la
escala.

Trabajar con un archivo adjunto

Al trabajar, guie la herramienta como se muestra en la ilustracion (XIII). Coléquela
contra la pieza de trabajo y empUjela suavemente hacia adelante para realizar el corte.
Después de fresar, retire la herramienta y desconéctela de la fuente de alimentacion.

y
Después de cortar, retire la amoladora del accesorio. Limpie todos los componentes
del accesorio para eliminar la suciedad acumulada durante el funcionamiento con un
cepillo suave o aire comprimido a una presion no superior a 0,3 MPa . Guarde el acce-
sorio en un lugar bien ventilado, protegido de la luz solar directa. El lugar de almacena-
miento debe estar fuera del alcance de personas no autorizadas, especialmente nifios.

FR

PRODUCT CHARACTERISTICS

lamella cutter attachment for angle grinders allows you to mill slots for lamellas in
wood. It quickly transforms the grinder into a router for precise joints, offering adjus-
table cutting depth and angle. The attachment is compatible with YATO YT-821014,
YT-821017, YT-821023, and YT-821024 grinders equipped with an M14 spindle thread
and a 125 mm disc. It comes with a 100 x 4 x 22 mm disc for lamella joints . The
maximum milling depth is 20 mm.

SAFETY RECOMMENDATIONS

Cutting discs must be rated for a speed at least equal to the rated speed of the tool.
Using discs at too low a speed can cause them to shatter and cause injury. Always
wear personal protective equipment, including safety goggles, clothing, respiratory
protection, and gloves, to protect the operator from flying debris and accidental contact
with the blade. Hold the power tool only by insulated grips to avoid electric shock if
the cord is cut. Use only discs designed for this model. Do not operate the tool with a
jammed disc or without a properly fitted guard. Before operation, ensure the disc runs
smoothly and is not damaged. Replace cracked or worn discs immediately. During
assembly, check the fit of the mounting flange in the disc bore. Before cutting, remove
nails and other foreign objects from the workpiece. Place the workpiece on a stable
surface and securely clamp it with a vice or other clamp. Hold the tool with both hands,
keeping your hands and body away from the cutting area. Before starting a cut, run
the tool momentarily, pointing the blade in a safe direction, and check for vibrations
that indicate improper mounting. Do not reach under the workpiece while the blade is
rotating, and do not leave the tool running unattended. Always turn off and unplug the
tool before adjusting or replacing the blade. Avoid contact with dust and materials that
may contain harmful substances, following the manufacturer's recommendations. Do
not use dull or damaged blades or tools with damaged cutting elements.

PRODUCT SERVICE

Warning! Always ensure the sander is unplugged before carrying out any work on
the attachment.

Warning! Only use angle grinders with a no-load speed of less than 11,000 rpm .
Installing the attachment to the angle grinder

Press the spindle lock. Screw the connecting shaft into the main spindle of the angle
grinder (1). Tighten the connecting shaft using a size 19 wrench. Secure the connecting
handle by tightening the mounting screw (Il) using the appropriate wrench. For the
M10 screw, use a size 17 wrench, for the M8 screw — a size 13 wrench. Secure the
connecting handle as shown in illustration (Il) by tightening the mounting screw using
a size 10 wrench.

Shield Assembly

Loosen the blade guard screw using an Allen key and remove the guard (IV). Loosen
the blade mounting flange (V). Replace the blade with a new one (VI). The direction of
the arrow on the blade must match the marking on the housing. Reinstall the flange by
tightening it with a wrench. The flange must be securely tightened (VII).

Replace the cover and tighten the mounting nut (V1) securely.

Adjusting the Angle of the Gauge

Loosen the angle adjustment locking knob (IX). Set the gauge to the desired angle.
Retighten the angle locking knob.

Height Adjustment Gauge

Loosen the height adjustment locking knob (X). Set the height guide to the desired
level by aligning the height indicator plane with the appropriate value on the scale (XI).
Tighten the height adjustment locking knob.

Cutting Depth Adjustment

Loosen the depth adjustment locking knob (XII). Set the depth as required by aligning
the front edge of the stop with the appropriate value on the scale.

Working with an attachment

When working, guide the tool as shown in illustration (XIII). Place it against the work-
piece, then gently push it forward to make the cut. After milling, remove the tool and
disconnect it from the power supply.

Maintenance and storage

After cutting, remove the grinder from the attachment. Clean all attachment compo-
nents of any dirt accumulated during operation using a soft brush or compressed air at

a pressure of no more than 0.3 MPa . Store the attachment in a well-ventilated area,
protected from direct sunlight. The storage location should be out of reach of unautho-
rized persons, especially children.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

accessorio per fresatura lamellare per smerigliatrici angolari consente di fresare sca-
nalature per lamelle nel legno. Trasforma rapidamente la smerigliatrice in una fresa-
trice verticale per giunzioni precise, offrendo profondita di taglio e angolo di taglio re-
golabili. L'accessorio &€ compatibile con le smerigliatrici YATO YT-821014, YT-821017,
YT-821023 e YT-821024 dotate di filettatura M14 e disco da 125 mm. Viene fornito
con un disco da 100 x 4 x 22 mm per giunzioni lamellari . La profondita massima di
fresatura & di 20 mm.

RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA

| dischi da taglio devono essere dimensionati per una velocita almeno pari alla velocita
nominale dell'utensile. L'utilizzo di dischi a una velocita troppo bassa pud causame la
frantumazione e lesioni. Indossare sempre dispositivi di protezione individuale, inclusi
occhiali di sicurezza, indumenti protettivi, protezioni respiratorie e guanti, per protegge-
re 'operatore da detriti volanti e dal contatto accidentale con la lama. Tenere l'utensile
elettrico solo con impugnature isolate per evitare scosse elettriche in caso di taglio del
cavo. Utilizzare solo dischi progettati per questo modello. Non utilizzare I'utensile con
un disco inceppato 0 senza una protezione correttamente montata. Prima dell'uso,
assicurarsi che il disco scorra fluidamente e non sia danneggiato. Sostituire imme-
diatamente i dischi crepati o usurati. Durante il montaggio, verificare la tenuta della
flangia di montaggio nel foro del disco. Prima di tagliare, rimuovere chiodi e altri corpi
estranei dal pezzo in lavorazione. Posizionare il pezzo in lavorazione su una superficie
stabile e fissarlo saldamente con una morsa o un altro morsetto. Tenere 'utensile con
entrambe le mani, tenendo mani e corpo lontani dall’area di taglio. Prima di iniziare
un taglio, azionare momentaneamente I'utensile, puntando la lama in una direzione
sicura, e verificare la presenza di vibrazioni che indicano un montaggio non corretto.
Non infilare le mani sotto il pezzo in lavorazione mentre la lama & in rotazione e non la-
sciare ['utensile in funzione incustodito. Spegnere sempre l'utensile e scollegarlo dalla
presa di corrente prima di regolare o sostituire la lama. Evitare il contatto con polvere
e materiali che potrebbero contenere sostanze nocive, seguendo le raccomandazioni
del produttore. Non utilizzare lame smussate o danneggiate o utensili con elementi
di taglio danneggiati.

SERVIZIO PRODOTTO
Attenzione! Assicurarsi sempre che la levigatrice sia scollegata dalla presa di corrente
prima di effettuare qualsiasi intervento sullaccessorio.
Attenzione! Utilizzare solo smerigliatrici angolari con una velocita a vuoto inferiore a
11.000 giri/min .
Installazione dell’accessorio sulla smerigliatrice angolare
Premere il blocco del mandrino. Awvitare I'albero di collegamento nel mandrino princi-
pale della smerigliatrice angolare (I). Serrare I'albero di collegamento con una chiave
da 19. Fissare I'impugnatura di collegamento serrando la vite di montaggio (1l) con
la chiave appropriata. Per la vite M10, utilizzare una chiave da 17, per la vite M8
una chiave da 13. Fissare l'impugnatura di collegamento come mostrato in figura (IIl)
serrando la vite di montaggio con una chiave da 10.
Assemblaggio dello scudo
Allentare la vite di protezione della lama con una chiave a brugola e rimuovere la
protezione (IV). Allentare la flangia di montaggio della lama (V). Sostituire la lama con
una nuova (VI). La direzione della freccia sulla lama deve corrispondere alla marcatura
sull'alloggiamento. Reinstallare la flangia serrandola con una chiave. La flangia deve
essere serrata saldamente (VII).
Riposizionare il coperchio e serrare saldamente il dado di montaggio (VIIl).
Regolazione dell’angolo del misuratore
Allentare la manopola di bloccaggio della regolazione dell’angolo (IX). Impostare il cali-
bro sull'angolo desiderato. Serrare nuovamente la manopola di bloccaggio dell'angolo.
Calibro di regolazione dell’altezza
Allentare la manopola di bloccaggio della regolazione dell'altezza (X). Impostare la
guida dell'altezza al livello desiderato allineando il piano indicatore dell'altezza con il
valore appropriato sulla scala (XI). Serrare lamanopola di bloccaggio della regolazione
dell'altezza.
Regolazione della profondita di taglio
Allentare la manopola di bloccaggio della regolazione della profondita (XII). Impostare
la profondita desiderata allineando il bordo anteriore del fermo con il valore appropriato
sulla scala.
Lavorare con un allegato
Durante la lavorazione, guidare 'utensile come mostrato nell'illustrazione (XIII). Po-
sizionarlo contro il pezzo in lavorazione, quindi spingerlo delicatamente in avanti per
eseguire il taglio. Dopo la fresatura, rimuovere I'utensile e scollegarlo dall'alimenta-
zione.
Manutenzione e stoccaggio
Dopo il taglio, rimuovere la smerigliatrice dall'accessorio. Pulire tutti i componenti
dell'accessorio da eventuali residui di sporco accumulati durante il funzionamento
utilizzando una spazzola morbida o aria compressa a una pressione non superiore
a 0,3 MPa . Conservare I'accessorio in un luogo ben ventilato, al riparo dalla luce
solare diretta. Il luogo di conservazione deve essere fuori dalla portata di persone non
autorizzate, in particolare bambini.
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PRODUCTKENMERKEN

Met het lamellenfreeshulpstuk voor haakse slijpers kunt u sleuven voor lamellen in
hout frezen. Het verandert de slijpmachine snel in een frees voor nauwkeurige verbin-
dingen, met instelbare snijdiepte en -hoek. Het hulpstuk is compatibel met de YATO
YT-821014, YT-821017, YT-821023 en YT-821024 slijpmachines met een M14 spin-
delschroefdraad en een schijf van 125 mm. Het wordt geleverd met een schijf van 100
x4 x 22 mm voor lamellenverbindingen . De maximale freesdiepte is 20 mm.

VEILIGHEIDSAANBEVELINGEN

Doorslijpschijven moeten een snelheid hebben die minimaal gelijk is aan de nominale
snelheid van het gereedschap. Het gebruik van schijven met een te lage snelheid kan
leiden tot breuk en letsel. Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals een
veiligheidsbril, kleding, ademhalingsbescherming en handschoenen, om de gebruiker
te beschermen tegen rondvliegend vuil en onbedoeld contact met het zaagblad. Houd
het elektrische gereedschap alleen vast bij de geisoleerde handgrepen om een elektri-
sche schok te voorkomen als het snoer wordt doorgesneden. Gebruik alleen schijven
die voor dit model zijn ontworpen. Gebruik het gereedschap niet met een vastgelopen
schiff of zonder een goed passende beschermkap. Controleer voér gebruik of de schijf
soepel loopt en niet beschadigd is. Vervang gebarsten of versleten schijven onmiddel-
lik. Controleer tijdens de montage of de montageflens in de schijfboring past. Verwijder
voor het zagen spijkers en andere vreemde voorwerpen uit het werkstuk. Plaats het
werkstuk op een stabiele ondergrond en klem het stevig vast met een bankschroef of
andere klem. Houd het gereedschap met beide handen vast en houd uw handen en
lichaam uit de buurt van het zaaggebied. Laat het gereedschap voor het zagen even
draaien, waarbij u het zaagblad in een veilige richting richt, en controleer op trillingen
die wijzen op een onjuiste montage. Reik niet onder het werkstuk terwijl het zaagblad
draait en laat het gereedschap niet onbeheerd achter. Schakel het gereedschap altijd
uit en haal de stekker uit het stopcontact voordat u het zaagblad verstelt of vervangt.
Vermijd contact met stof en materialen die schadelijke stoffen kunnen bevatten, vol-
gens de aanbevelingen van de fabrikant. Gebruik geen botte of beschadigde zaagbla-
den of gereedschap met beschadigde snij-elementen.

PRODUCTSERVICE

Waarschuwing! Zorg er altiid voor dat de stekker van de schuurmachine uit het stop-
contact is voordat u werkzaamheden aan het hulpstuk uitvoert.

Let op! Gebruik alleen haakse slijpers met een onbelast toerental van minder dan
11.000 tpm .

Het monteren van het opzetstuk op de haakse slijper

Druk op de asvergrendeling. Schroef de verbindingsas in de hoofdas van de haakse
slijper (1). Draai de verbindingsas vast met een sleutel maat 19. Bevestig de verbin-
dingshendel door de bevestigingsschroef (Il) vast te draaien met de juiste sleutel.
Gebruik voor de M10-schroef een sleutel maat 17 en voor de M8-schroef een sleutel
maat 13. Bevestig de verbindingshendel zoals weergegeven in afbeelding (Ill) door de
bevestigingsschroef vast te draaien met een sleutel maat 10.

Schildmontage

Draai de schroef van de beschermkap los met een inbussleutel en verwijder de be-
schermkap (IV). Draai de montageflens van het zaagblad los (V). Vervang het zaag-
blad door een nieuw zaagblad (VI). De richting van de pijl op het zaagblad moet over-
eenkomen met de markering op de behuizing. Plaats de flens terug door deze met een
sleutel vast te draaien. De flens moet stevig vastgedraaid zijn (VII).

Plaats het deksel terug en draai de montagemoer (VIII) goed vast.

De hoek van de meter aanpassen

Draai de vergrendelknop voor de hoekverstelling (IX) los. Stel de meter in op de ge-
wenste hoek. Draai de vergrendelknop voor de hoekverstelling weer vast.
Hoogteverstellingsmeter

Draai de vergrendelknop voor de hoogteverstelling (X) los. Stel de hoogtegeleider in
op het gewenste niveau door het hoogte-indicatorvlak uit te lijnen met de juiste waarde
op de schaal (XI). Draai de vergrendelknop voor de hoogteverstelling vast.
Snijdiepte-instelling

Draai de vergrendelingsknop voor de diepte-instelling (XII) los. Stel de diepte naar
wens in door de voorrand van de aanslag uit te ljnen met de juiste waarde op de
schaal.

Werken met een bijlage

Geleid het gereedschap tijdens het frezen zoals aangegeven in afbeelding (XIIl).
Plaats het tegen het werkstuk en duw het voorzichtig naar voren om de snede te
maken. Verwijder na het frezen het gereedschap en koppel het los van de stroom-
voorziening.

Onderhoud en opslag

Verwijder de slijpmachine na het slijpen van het opzetstuk. Verwijder alle onderdelen
van het opzetstuk van eventueel vuil dat zich tijdens het gebruik heeft opgehoopt met
een zachte borstel of perslucht met een druk van maximaal 0,3 MPa . Bewaar het
opzetstuk in een goed geventileerde ruimte, beschermd tegen direct zonlicht. De op-
berglocatie moet buiten bereik zijn van onbevoegden, met name kinderen.
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XAPAKTHPIZTIKA MIPOIONTOZ

€§APTNUT KOTTAG EAAOUATWY VIO YWwVIAKOUG AEIOVTPEG GG EMTPETEN va GPECETE EyKO-
TEG yia eAdopata o {UAo. MetaTpémel ypriyopa Tov AiavTrpa o gpéda yio akpiBeig
appoug, Tpoagépovtag pubpIfduevo BaBog kar ywvia kotg. To efdpmpa eivar oup-
Bard pe Toug Aeiavtrpeg YATO YT-821014, YT-821017, YT-821023 kai YT-821024 ou
eival e§omNiopévol pe omreipwpa dgova M14 kai dioko 125 mm. Aiaétel Sioko 100 x
4 x 22 mm yia appolg ehacpdTwy . To péyioto PaBog pelapioparog eivar 20 mm.

LYITAZEIZ AZOAAEIAZ

O1 Biokol KOTTAG TTPETTEN var €XOUV OVOAOTIKY TaxUTnTal TOUAGYIOTOV fon pe TV ovo-
paaTikr TaxUTnTa Tou epyaheiou. H xprion diokwv o€ oAU yapnAr Taxutnta pTmopei
va TipokaAéoel Bpavon Kai TpaupaTiopd. Na opdre TAvTA ATOPIKG TPOCTOTEUTIKG
egomhiopo, OTmwg yuahid aoaAeiag, pouxa, AVOTIVEUOTIKY TpoaTacia kai yavria, yia
Va TIPOCTATEUOETE TOV XEIPIOTH ATTO IMTTANEVO UTTOAEPPATA KAl TUXaiar eTTaQn Pe T Ae-
mida. Kpatare 1o nAekTpIkG epyaheio povo ammd Tig povwpéveg Aapeg yia va amopuyeTe
nAektpotmAngia oe TepiTTwon koG Tou kaAwdiou. XpnolpoTToleite évo diokoug oxe-
dlaopévoug yia auté 1o poviero. Mnv xeipigeaTe To epyaAeio pe prAokapiopévo Gioko
1} Xwpig owoTd TommoBemuévo TpoaTaTeuTiKG. Mpiv amd T Aeimoupyia, Befaiwbeite 6
0 diokog Aeiroupyei opaAd kai dev €xel UTTOOTE! (NG, AVTIKATAOTAOTE AUETWG TOUG
payiopévous i pBappévoug diokoug. Kard n auvappoAdynan, eAéygre v epapuoyn
NG PAavtiag atipigng atnv ot Tou diokou. MpIv aTmd TV KOTI, apaIpETTE Ta KapQIG
Ko GMa §éva avTikeiueva amé 1o Tepdyio epyaciag. TomoBeTiaTe TO TepdIo epyaaiag
0€ pia oTaBEP EMPAVEIT KOl OTEPEWTTE TO OTABEP PE pia PEyyevn 1 GAO OQIyKTA-
pa. KparioTe 1o epyaheio ka pe Ta 500 XEPIa, KPOTWVTAS T XEPID KAl TO TWHA 0ag
pakpia amd my mepioxr) ko, Mpiv §eKIVATETE pia KOTTR, AeToupyrRaTe To epyagio
oTIypiaia, oTpépovTag Tn Aemida o€ aopaAi kareuBuvan kar eAEyETe yia kpadaopolg
TIou uTTodeIKvUoUV aKataAAnAn TotroBéman. Mnv Badere Ta xépia oag KATw amd 1o Te-
payio epyaoiag evw n AeTrida TePIOTPEPETAI KAl PNV APrVETE TO EpyaAeio o€ Aeimoupyia
Xwpic emiBAeyn. MavTa va omevepyoTToIEiTe Kal va aToouVOEETE To epyaAeio até Ty
TIpida TPV puBioETE 1) AVTIKATOOTAOETE TN AETTid0. ATIOQUYETE TNV ETTAQ HE OKOVN Kl
UAIKG Tou evOEyeTal va TepiExouv eBAapEiG ouaieg, akohouBwvTag Tig UGTACEIG TOU
KataokeuaoT. Mnv xpnoiporroieite apBAcies f kateaTpappéveg AeTrideg f epyaheia pe
KATEOTPAMLEVD OTOIKEID KOTTAG.

YMHPEZIA NPOIONTOX
Mpoeidotoinon! Na BeBaiiveate mava 61 To TPIBED €ival amoouvOedeuévo amoé Ty
Tipida IV ekTEAEDETE OTTOIABTIOTE EPyaTial OTO EGApTNUAL.
[Mpogidotroinon! XpnoipoToigite povo ywviakoUs Aiavipeg e TaxitnTa xwpic goptio
pikpdTepn a6 11.000 0.0
EykatdoTaon Tou £§apTiPATOG GTOV YWVIAKO TPOXO
MigoTe TV ao@aAeia Tou agova. Bidware Tov G§ova oUvdeang oTov KUpio GEova Tou
YwviakoU TpoxoU (1). Z¢igTe Tov dova aivEang xpnolpoToIwvTag éva KAeiSi peyéBoug
19. AogahioTe Tn Aapr alvdeong ogiyyovtag T Bida otepéwang (Il) xpnotpomolwviag
710 Kar@MnAo kAeidi. Mo Bida M10, xpnaipomoinoTe éva KAeidi peyéBoug 17, yia
Bida M8 - éva kAeidi peyéBoug 13. AaahioTe Tn Aapry a0vdeong 6w aivetal otV
eikéva (I11) ogiyyovtag m Bida oTepéwang xpnotpomolwvtag éva KAeidi peyéBoug 10.
ZuyKpOTNHA aOTTidag
XahapwaTe T Bida Tou TpoaTaTeuTIkoU TG AeTridag XpnolpoTolwvTag éva KAedi Allen
Kal aaipéaTe To ToaTareuTiké (V). Xahapwate T gAavida otripigng g Aemidag (V).
AvtikataotioTe Tn Aemida pe pia kavoUpyia (V). H karedBuvon Tou Béhoug oTn Aemida
TIpéTel vat TapIAdel pe T EvOei§n oTo TrepiBAnua. EmavatomoBeTroTe Tn GAGvT(a opiy-
yovtag mv pe éva kAeidi. H pAdvida pémel va eivar kahd a@iypévn (VII).
Erravmorroesmme T0 KGAuppa Kal o@igTe kaAd To Tragipad atepéwaong (VII).
PUBuIoN TG ywviag Tou peTpnTH
XahapwaTe 10 KoupTri ao@dAiong puewcng ywviag (IX) PuBpiote 10 petpnt otV
emBupnTr ywvia. ZGiTe §avd To KoupTii ao@aAiong ywviag.
MeTpnTiig pUBpIoNG Uyoug
Xahapware 1o koupT aopdhiong puBuiang tyoug (X). PubuiaTe Tov 0dnyd Uyoug aTo
emBupnTo emimedo eubuypappifovTag To emimedo EvBeIgNG UWoug e TV KATAAANAN
IR oV KAipaka (X1). Zgi§te To koupT aopahiong puBPIoNG Uyoug.
PuBpion BdBoug kotriig
XahapwaTe 10 koupTri aopdhiong puBpiong Baboug (XII). Pubuiote To BdBog dmwg
amaireital uBuypappidovTag TV PTTPOaTIVA AKEN TOU GTOTT e TV KaTGAANAN TIur oTnv
KAipaka.
Epyaoia pe éva guvnppévo
Kard tnv epyaoia, kaBodnyrnaTe To epyakeio omwg gaiveral oy eikdva (XIIN). Toro-
BeTAOTE TO OTO TEUCXIO EPYATIAG KA, OTN GUVEXEID, TTIEDTE TO OTTAG TTPOG Tal EUTIPOG
yiova Kavee T Kotr. MeTd 1o gpelGpiopa, agaipéaTe To epyaAeio Kal amoouvdéaTe
0 a0 TNV TTApOX1} PEUPATOG.
ZuvTipnon Kai amoBrikeuon
MeTd TV Ko, apaipéaTe Tov TPOXO oo To e§dpTna. KaBapiote 6Aa Ta egaprripata
Tou €§apTAPATOG AT TUXOV BPWHIG TTOU £XEI CUCCWPEUTEN KaT T AgIToupyia xpnot-
HOTIoIWVTOG pia paAakr BoUpToa f TIEMETPEVO aépa PE Trieon TTou Gev uTrepBaivel Ta
0,3 MPa . AmroBnkeUoTe To e§dpmpa o€ KaAd aepI(OpEVO XWPO, TIPOCTATEUPEVO ATTO
70 G0 Nk Gwg. O XWPog aTToBRKEUONG TIPETTE Var €ival HaKPIG aTTé Hn E50UTT0-
dotnpéva dropa, EIBIKE TTaIdIA.
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XAPAKTEPUCTUKM HA NPOAYKTA

MpucTaBkaTa 3a pAsaHe Ha Namenyt 3a bITIOWNaiihu B NO3BONsBa fAa (pesosate
npopesu 3a namenv B 1bpeo. Ts 6bp30 TpaHcdopMmpa Lunaiida BbB (hpe3a 3a npe-
LM3HY crnobki, npeanaraiikv perynupyema abnbounHa 1 brbi Ha psisae. MpucTas-
Kkata e cbBMecTUMa ¢ wnaitdmatmin YATO YT-821014, YT- 821017 YT-821023
YT-821024, oGopypeay ¢ pe3ba Ha wnuHaena M14 v guck 125 mm. Mpeanara ce ¢
auck 100 x 4 x 22 Mm 3a namenty crnobki . MakcumanHara gbnGounHa Ha dpeso-
BaHe e 20 Mm.

NPEMNOPBKU 3A BE3ONACHOCT

PexetwvTe anckoe TpsibBa ja ca ¢ HOMMHaAMHa CKOPOCT, MOHe paBHa Ha HOMUHaMHaTa
CKOPOCT Ha MHCTPyMeHTa. V13Mon3BaHeTo Ha AMCKOBE C TBLPAE HIUCKA CKOPOCT MOXe
[l [loBefie 710 CHynBaHe U HapaHsiBaHe. BiHarv HoceTe NyHM NpeanasHin CpencTea,
BKMKOUUTENHO NPEANasHy ouuna, 0GMeKmno, Npeanasty CPEACTBa 3a AMXaTENHN MbTU-
LLia 1 pbkaByLy, 3a a NpeanasnTe onepaTopa OT NETALLY OTNOMKY v Cy4YaeH KOHTaKT
€ 0CTPUETO. [IpLXKTE eneKTPUYEcKs MHCTPYMEHT Camo 3a M30NMpaHin APLXKM, 3a Aa
n3berHeTe TOKOB yAap, ako kabenbT Gbae cpsisaH. M3nonssaiite camo AnckoBe, npep-
Ha3HaueHu 3a T03u Mopien. He paboTeTe ¢ MHCTPYMeHTa CbC 3aceaHan Anck unn 6es
npaBUNHO MOHTUpaH npeanaauTer. Mpean paboTa ce yBepeTe, Ye AUCKBLT Ce ABIKM
rMajko 1 He e nospesieH. CMeHeTe HesabaBHO HamykaHUTe Wi M3HOCEHN ANCKOBE.
Mo Bpeme Ha MOHTaXa MpoBepeTe MPUNAraHETO Ha MOHTaXHWs naHel| B OTBOpa
Ha aucka. Mpean pssaHe OTCTpaHeTe MAPOHM 1 Py YyXaN NPeAMETY OT AeTaiina.
MocTaseTe AeTaiina BbPXy CTabunHa NOBBLPXHOCT U T0 3aTerHeTe 34paBo C MeHreme
Unv apyra ckoGa. [lpbXKTe MHCTPYMEHTa C ABE PbLie, KaTo AbPXUTE PbLETE U TANOTO
C/ flarney OT 30HaTa Ha pssaHe. [peay fa 3anoyHeTe psaxe, MyCHETe MHCTPYMEHTa
3a KpaTko, HacouBaiiku OcTpueTo B besonacHa nocoka, 1 MpoBepeTe 3a BUOpaLM,
KOWTO MOKa3BaT HenpasuneH MOHTaxX. He nocaraiite nof AeTaiina, A0KaTo OCTPUETO
e BbPT, U He OCTaBsiTe HCTPYMeHTa Aa paboty 6e3 Haaaop. BuHaru uskniousaite
1 U3BaXAaNTe MHCTPYMEHTa OT KOHTaKTa, MPeav Aa perynupare Ui CMeHsiTe ocTpue-
T0. M36sirBaiiTe KOHTAKT C Npax M Matepuant, KOUTO Morar Jja CbbpXaT BpeaH! Be-

LUecTBa, kaTo cria3saTe NpenopbkuTe Ha MPOU3BOAUTENS. He uanonasalite Tbu Ui
TOBPELEHM OCTPUETA WM UHCTPYMEHTM C NOBPEAEHN PEXELLN ENEMEHTH.

NPOOYKT OBCIYXBAHE
BHumanue! Buraru ce yBepsisaiite, Ye LnaiimalumHaTa e U3KioYeHa oT KOHTaKTa,
npeav fa 3BbPLUBATE KakBaTo ¥ Aa e paboTa no npucTaBkara.
BHumaHue! V3nonasaiite camo brolunaiidin ¢ 06opoty Ha npaseH xog nog 11 000
06/MMH .
MoHTupaHe Ha np a KbM bf
HaTucHeTe BrI0KMpOBKaTa Ha WMHENa. 3aBW/iTE CBbPIBALA BT B MMABHIS WH-
Aen Ha brnownaiida (1). 3aterHerte cabp3BaluMa Ban ¢ MOMOLLTA Ha raeyeH Koy
paamep 19. Gukcupaiite cBbp3BaLLaTa ApbXKA, KaTo 3aTerHeTe MOHTaXHUS BUHT (I1)
C noaxoaslLMs raeyeH kniod. 3a BuHT M10 uanonasgaiite raeyeH knioy paavep 17, 3a
BUHT M8 — raeyeH kntoy pasmep 13. Pukcupalite cBbpaBalLaTa Apbxka, kakto e no-
ka3aHo Ha uniocTpauus (IIl), kaTo 3aTerHeTe MOHTaXHMA BUHT C MOMOLLTA Ha ragyeH
Koy paamep 10.
Crno6ka Ha wuta
Pa3sxnabeTe BUHTa Ha NpeanasuTens Ha 0CTPUETO C NOMOLLTA Ha LIECTOCTEHEH Koy
v ceanete npeanasutens (IV). Pasxnabete hnaxela 3a MoHTax Ha octpueto (V).
CwmeHeTe ocTpueTo ¢ Hoeo (VI). MocokaTa Ha cTpenkata BbpXy ocTpueto Tpsitsa fa
CbBIajja ¢ MapkupoBkaTa Ha kopryca. [ocTaBeTe 0THOBO (hriaHeLia, kaTo ro 3aterHete
C raeyeH knioy. GnaneubT Tpsbea Aa Gbae 3ppao aterar (VII).
IMocTaseTe 06paTHO Kanaka v 3aTerHeTe 3paBo MoHTaxHata raika (VIII).
Perynupate Ha brbna Ha TenHusA ypea
PasxnabeTe 3akno4BaLLOTO konye 3a perynupate Ha brona (IX). Hactpoiite MaHome-
TbPa Ha XenaHus brbl. 3aTerHeTe OTHOBO 3akIiOYBALLOTO KOMYe 33 brbia.
Ypea 3a perynupaHe Ha BUCOYMHATA
Pa3xnabeTe 3aknio4BaLLOTO konye 3a perynupane Ha BucounHarta (X). Hactpoiite Bo-
[laya 3a BICOUMHA Ha KEMaHOTO HUBO, kaTo MOApaBHUTE paBHUHATa Ha MHAVKaTopa
3a BMCOUMHA CbC CLOTBETHATA CTOMHOCT Ha ckanata (XI). 3aTerHete 3akniouBaLLoTo
Konye 3a perynupaHe Ha BUCOUMHaTa.
Perynupate Ha AbN6ounHaTa Ha psisaHe
Pasxnabere 3aknio4BalLoTO Konye 3a perynupaxe Ha abnbounHara (XII). Hactpoiire
AbnbouMHaTa Crioper HyXauTe, kato NoApaBHUTE NMPeAHIs pbb Ha OrpaHUIMTEns Cbe
CbOTBETHATa CTOIHOCT Ha ckanara.
Pa6ota ¢ npukayeH taiin
Korato pa6otuTe, HacouBaiiTe MHCTPYMEHTa, KakTo e nokasaHo Ha untoctpauus (XII).
MocTaseTe ro BLPXY AeTaiina, cref KOETo BHUMATENHO 10 HaTUCHETe Hanpeq, 3a Aa
HanpasuTe psisaHeTo. Cniea (ppesoBaHe, 3BaAETe UHCTPYMEHTA U TO M3KMIOYETE OT
3axpaHBaHeTo.
MopapbXKa ¥ CbXpaHeHue
Cnien psisae, cBaneTe WAMMOBbYHATA MaLLMKa OT npucTaekata. MouncTeTe BCUUKM
KOMMOHEHTY Ha NpUCTaBKaTa OT HaTpynaHy No Bpeme Ha paboTta 3aMbpcsBaHUs, kaTo
13r1on3BaTe Meka YeTka Nk CrbCTeH Bb3ayx ¢ HansraHe He noeve ot 0,3 MPa . Cbx-
paHsiBaiiTe npucTaBkaTa Ha 06pe NPOBETPUBO MACTO, 3ALLUTEHO OT NPsika CbHYEBa
cBeTNMHa. MACTOTO 3a CbXpaHeHue TpAGBa fja & HEAOCTBIHO 3a HeYMbIHOMOLLEHN
nuua, 0cobeHo 3a Aeua.
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

0O acessorio de ripa para a rebarbadora angular permite moer ripas em madeira. Ele
converte rapidamente a esmerilhadeira em uma fresadora para juntas precisas, ofe-
recendo profundidade e angulo de corte ajustéveis. O acessdrio é compativel com
as esmerilhadeiras YATO YT-821014, YT-821017, YT-821023, YT-821024, equipadas
com uma rosca de eixo M14 e um disco de 125 mm. Est4 equipado com um disco
para juntas de retalho com dimensées de 100x4x22 mm. A profundidade maxima de
moagem é de 20 mm.

RECOMENDAGOES DE SEGURANCA

Os discos de corte devem ser classificados a uma velocidade pelo menos igual &
velocidade nominal da ferramenta. O uso de discos com velocidade muito baixa pode
causar rasgos e lesdes. Use sempre equipamento de prote¢ao individual, incluindo
6culos de protegéo, vestudrio, protegdo respiratdria e luvas, para proteger o operador
de estilhagos e contacto acidental com a lamina. Segure a ferramenta elétrica apenas
com pegas isoladas para evitar choques elétricos em caso de corte do cabo. Utilize
apenas discos concebidos para este modelo. N&o utilize a ferramenta com a lamina
travada ou sem a protegéo devidamente colocada. Antes de iniciar o trabalho, certi-
fique-se de que o disco se move suavemente e ndo ha danos. Os discos rachados
ou desgastados devem ser substituidos imediatamente. Ao instalar, verifique o ajuste
da flange de fixagdo ao orificio do disco. Antes de cortar, retire as unhas e outros
objetos estranhos das pegas. Coloque as pegas numa bancada estével e fixe-as com
grampos ou um vicio. Segure a ferramenta com as duas maos, mantendo as méos e
o corpo afastados da area cortada. Antes de cortar, passe a ferramenta por um tempo,
apontando a lamina em uma direcdo segura e verifique se ha vibragdes indicando
montagem inadequada. N&o alcance debaixo da pega quando a lamina estiver a rodar
e ndo deixe a ferramenta sem vigilancia. Desligue sempre a ferramenta e desligue
a tomada antes de ajustar ou substituir a lamina. Evite o contacto com poeiras e
materiais que possam conter substancias nocivas, seguindo as recomendagdes do
fabricante. N&o utilize laminas e ferramentas rombas ou danificadas com elementos
de corte danificados.

OPERAGAO DO PRODUTO
Atengéo! Certifique-se sempre de que a lixadeira estd desconectada da fonte de ali-
mentagdo antes de iniciar qualquer trabalho no acessorio.
Atengao! Utilize apenas rebarbadoras angulares com velocidade em vazio inferior a
11000 rpm.
Montagem do acessério da rebarbadora angular
Pressione o bloqueio do eixo. Enrosque o veio de ligagdo no eixo principal da rebar-
badora angular (I). Aperte o veio de ligagdo usando uma chave inglesa 19. Aperte o
suporte de ligagdo apertando o parafuso de fixagéo (1) selecionando a chave apro-
priada. Para o parafuso M10 use chave 17, para o parafuso M8 — chave 13. Aperte o
suporte de ligagao como mostrado na Figura (1Il) apertando o parafuso de montagem,
usando uma chave 10.
Montagem do disco
Solte o parafuso de protecdo do disco usando uma chave Allen e remova o protetor
(IV). Solte a flange de montagem do disco (V). Substitua o disco por um novo (VI). A
diregéo da seta no mostrador deve ser a marcada na caixa. Recoloque a gola aper-
tando-a com uma chave inglesa. A flange deve ser cuidadosamente apertada (VII).
Substltua atampa e aperte a porca de fixagéo (VIIl) com seguranga.

1o 0 dngulo de medi
Solte o botéo de bloqueio de ajuste de angulo (IX). Ajuste 0 medidor no angulo dese-
jado. Aperte novamente o botao de bloqueio angular.
Ajustar a altura do medidor
Solte o botdo de bloqueio de ajuste de altura (X). Ajuste a guia de altura para o nivel
desejado, ajustando o plano do indicador de altura para o valor correspondente na
escala (XI). Aperte o botdo de bloqueio de ajuste de altura.
Ajuste de profundidade de corte
Solte 0 botdo de bloqueio de ajuste de profundidade (XII). Defina a profundidade con-
forme necessario, alinhando a borda frontal da parada com o valor correspondente
na escala.
Trabalhar como um anexo
Ao operar, guie a ferramenta de acordo com as ilustragdes (XIII). Coloque-os sobre a
peca e, em seguida, empurre-0s suavemente para fazer uma inciséo. Quando a fresa-
gem estiver concluida, afaste a ferramenta e desconecte-a da fonte de alimentagao.
Manutengéo e armazenamento
Quando terminar de cortar, retire a lixadeira do acessério. Limpe todos os componen-
tes do acessorio da sujidade gerada durante o trabalho, utilizando uma escova macia
ou um jato de ar comprimido com uma pressé&o néo superior a 0,3 MPa. Guarde o
acessorio numa area bem ventilada que proteja da luz solar direta. O local de armaze-
namento ndo deve ser acessivel a pessoas de fora, especialmente criangas.
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KARAKTERISTIKE PROIZVODA

Nastavak za letvice za kutnu brusilicu omogucuje glodanje letvica u drvu. Brzo pretva-
ra brusilicu u glodalicu za precizne spojeve, nudeci podesivu dubinu i kut rezanja.
Nastavak je kompatibilan s brusilicama YATO YT-821014, YT-821017, YT-821023, YT-
821024, opremljenim navojem vretena M14 i diskom od 125 mm. Opremljen je diskom
za zaklopne spojeve dimenzija 100x4x22 mm. Maksimalna dubina glodanja je 20 mm.

SIGURNOSNE PREPORUKE

Rezni diskovi moraju biti ocijenjeni na brzinu koja je najmanje jednaka nazivnoj brzini
alata. Koristenje diskova koji su premale brzine moze uzrokovati njihovo kidanje i ozl-
jede. Uvijek nosite osobnu zadtitnu opremu, ukljucujuéi naocale, odjecu, zastitu disnih

putova i rukavice, kako biste zastitili rukovatelja od gelera i slucajnog kontakta s ostri-
com. Elektricni alat drZite samo za izolirane rucke kako biste izbjegli strujni udar ako
se kabel prereZe. Koristite samo diskove dizajnirane za ovaj model. Nemojte koristiti
alat sa zaklju¢anom ostricom ili bez pravilno pricvrs¢enog Stitnika. Prije pocetka rada
provjerite pomice li se disk glatko i da nema oste¢enja. Napuknute ili istrosene diskove
treba odmah zamijeniti. Prilikom ugradnje provjerite prianjanje pri¢vrsne prirubnice na
otvor diska. Prije rezanja uklonite Cavle i druge strane predmete s obradaka. Postavite
radne dijelove na stabilnu radnu ploCu i pricvrstite ih stezaljkama ili $kripcem. Drzite
alat objema rukama, drzeci ruke i tijelo podalje od podrucja rezanja. Prije rezanja po-
krenite alat neko vrijeme, usmjeravajuéi otricu u sigurnom smijeru i provjerite ima li
vibracija koje ukazuju na nepravilnu montazu. Nemojte posezati ispod radnog komada
dok se ostrica okrece i ne ostavljajte alat bez nadzora. Uvijek isklju¢ite alat i iskljucite
ga iz utiénice prije pode$avanja ili zamjene oStrice. |zbjegavaijte kontakt s praSinom i
materijalima koji mogu sadrZavati Stetne tvari slijede¢i preporuke proizvodaca. Nemoj-
te koristiti tupe ili oStecene ostrice i alate s oStecenim reznim elementima.

RAD PROIZVODA
Upozorenje! Uvijek provjerite je li brusilica iskljucena iz napajanja prije pocetka bilo
kakvih radova na prikljucku.
Upozorenje! Koristite samo kutne brusilice s brzinom praznog hoda manjom od 11000
o/min.
Montaza nastavka kutne brusilice
Pritisnite blokadu vretena. Uvrnite spojnu osovinu u glavno vreteno kutne brusilice ().
Pritegnite spojnu osovinu pomocu klju¢a 19. Priévrstite prikljuéni nosa¢ zatezanjem
priévrsnog vijka (Il) odabirom odgovarajuceg kljuca. Za vijak M10 koristite klju¢ 17,
za vijak M8 — Kljuc 13. Pricvrstite prikljucni nosac kao $to je prikazano na slici (1ll)
zatezanjem pricvrsnog vijka pomocu kljuca 10.
Montaza diska
Otpustite vijak Stitnika diska pomocu imbus klju¢a i uklonite Stitnik (IV). Otpustite
prirubnicu za priévrséivanje diska (V). Zamijenite disk novim (VI). Smjer strelice na
brojéaniku mora biti kao $to je 0znaceno na ku¢istu. Ponovno pricvrstite ovratnik zate-
zanjem kljuéem. Prirubnica mora biti pazljivo zategnuta (VII).
Vratite poklopac i ¢vrsto zategnite pricvrsnu maticu (VIII).
Podesavanje kuta mjerenja
Otpustite gumb za zakljucavanje podesavanja kuta (IX). Postavite mjerac pod Zeljenim
kutom. Ponovno zategnite gumb za zakljucavanje kuta.
Podesavanije visine mjeraca
Otpustite gumb za zakljucavanje podesavanja visine (X). Postavite vodilicu visine na
Zeljenu razinu pode$avanjem ravnine indikatora visine na odgovarajuéu vrijednost na
skali (XI). Zategnite gumb za zakljucavanje podesavanja visine.
Podesavanje dubine rezanja
Otpustite gumb za zaklju¢avanje pode$avanja dubine (XII). Postavite dubinu prema
potrebi poravnavanjem prednjeg ruba granicnika s odgovaraju¢om vrijednoéu na
skali.
Rad kao dodatak
Prilikom rada vodite alat prema ilustracijama (XIIl). Stavite ih na radni komad, a zatim
ih lagano gurnite kako biste napravili rez. Kada je glodanje zavrseno, odmaknite alat
i iskljucite ga iz napajanja.
Odrzavanje i skladistenje
Kada zavrsite s rezanjem, izvadite brusilicu iz nastavka. OCistite sve dijelove nastavka
od prljavstlne nastale tijekom rada, mekom cetkom ili mlazom kompnmlranog zraka s
tlakom ne ve¢im od 0,3 MPa. Cuvane nastavak u dobro prozracenom prostoru koji 8titi
od izravne sunceve svjetlosti. Mjesto skladistenja ne smije biti dostupno strancima,
posebno djeci.
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